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Компания «EFFGEN» занимает лидирующие позиции в Германии по производству шлифовального инструмента
из алмаза и кубического нитрида бора (CBN).

Производственная программа компании включает:
          Шлифовальные круги всех основных типов, размерами до 600 мм;
          Отрезные круги (в стандартной программе диаметром до 1000 мм);
          Инструменты для обработки изделий из стекла (оптика, посуда);
          Круги для заточных операций (Отдельная программа кругов для шлифовально-заточных станков с ЧПУ);
          Шлифовальные головки (начиная от 0,5 мм).

Специальный инструмент:
          Для выполнения сложных заточных операций по изготовлению и переточке фасонного,

          комбинированного зуборезного и другого сложнорежущего инструмента);
          Специальные круги для прецизионной обработки автокомпонентов (обработка клапанов ДВС,

          тормозных колодок, шейки распределительных валов, элементов ШРУС);
          Крупногабаритные круги диаметром до 1300 мм.

Инструмент для правки:
Иглы, карандаши, гребёнки, правящие ролики простых форм, алмазные бруски для правки на плоскошлифо-
вальных станках;

Доводочные инструменты:
          Ручные бруски
          Полировальные пасты и порошки.

Работа с заказчиками ведётся на основании технических заданий, в том числе и по стандартной номенклатуре. Все технические задания, полученные 
от заказчиков, подробно прорабатываются специалистами компании «EFFGEN». Такой подход гарантирует оптимальный подбор инструмента по 
всем параметрам: материалу,геометрии, зернистости, связкам. Вместе с коммерческим предложением заказчику предоставляется информация по 
рекомендуемым режимам резания, СОЖ и т. д. Таким образом, достигается выполнение технических требований заказчика, оптимальная стойкость и 
максимальная производительность.
Применение алмазного и CBN инструмента и его преимущества передобычным абразивным инструментом
Область применения алмазного инструмента:

          обработка деталей и заточка режущего инструмента из твердых сплавов всех марок;
          заточка и доводка инструмента из сверхтвердых материалов;
          порезка и обработка кремния, германия и других полупроводниковых материалов;
          порезка, обработка и доводка изделий из феррита, ситала и керамики;
          обработка графитов и углепластиков;
          резка и обработка армированных стекловолокном пластмасс, стеклопластиков;
          огранка и полировка драгоценных камней;
          резка, шлифовка и полировка природного и искусственного камня;
          обработка всех видов художественного и технического стекла, фарфора;
          резка и обработка всех видов огнеупорных материалов.

Область применения CBN инструмента:
          чистовое шлифование и заточка инструмента из вольфрамовых (Р18, Р12, Р9), вольфрамо-молибденовых (P6M5) и других быстрорежущих сталей,

          особенно быстрорежущих сталей повышенной производительности, легированных ванадием и кобальтом (Р9Ф5, Р12Ф5К5, Р12Ф4К10М2);
          чистовое и окончательное шлифование прецизионных деталей из жаропрочных, нержавеющих и высоколегированных конструкционных сталей            

          высокой твердости (HRC55 и более), с возможностью получения высокой точностии менее интенсивным износом по сравнению с обычным 
          абразивными материалами.
Преимущества алмазного и CBN инструмента перед абразивным инструментом:

          повышение точности обработки инструмента и деталей;
          снижение температуры в рабочей зоне;
          увеличение времени работы оборудования без переналадки из-за более длительного срока службы алмазного и CBN инструмента;
          увеличение стойкости инструмента после алмазной заточки в 1,2 - 2,5 раза;

Инструмент «EFFGEN» различают по виду связки, зернистости алмазов, концентрации и по назначению.
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Алмазный инструмент для правки
В современных условиях невозможно переоценить важность процессов абразивного шлифования. В отдельных операциях шлифования для, того, чтобы 
абразивный круг работал более эффективно, требуется его правка. Алмаз идеальный материал для правки абразивного инструмента.

Ее цели:
 Восстановление геометрии шлифовального круга
 Восстановление режущей способности шлифовального круга
 Устранение «засаливания» шлифовального круга.

Фирма «EFFGEN» изготавливает большое разнообразие правящего инструмента, такого как алмазные карандаши с крупными кристаллами, с мелкозернисты-
ми алмазами, с нескольким количеством  кристаллов в рабочей слое, ручной инструмент, правящие ролики.
При правке абразивного круга, большую роль играет выбор ее режимов. Максимальная глубина  подачи правящего инструмента составляет 0,03 мм. Для 
кругов с зернистостью менее F100  0,005-0.01 мм за проход.
Ниже приведены таблицы рекомендуемых подач правящего инструмента за один оборот круга в зависимость от зернистости абразивного круга.

Таблица рекомендуемых подач и зернистости алмаза
Размер зерна 30 – 46 50 – 120 180 – 320
Скорость подачи (мм/об.) 0,60 – 0,30 0,30 – 0,10 0,10 – 0,02 

Алмазные карандаши с монокристаллами
 С конусом Морзе 1 С конусом Морзе 0

a) b) c) d)
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Алмазные вставки для машинной обработки

Применяют для правки кругов прямого профиля на кру-
глошлифовальных и плоскошлифовальных станках.
Возможно изготовление алмазных карандашей и вставок 
по индивидуальным чертежам заказчика.

Алмазные карандаши с алмазной крошкой

Применяют для быстрой и грубой правки, и для несколь-
ких кругов одновременно.

Держатели для алмазных карандашей и вставок
 Машинные

 Ручные

Алмазные карандаши с несколькими рабочими вершинами алмаза
В данных карандашах алмазы спекаются со связующем веществом в 1, 3 или 5  слоев. Изготавливают с различной схемой расположения зерен и их количе-
ства. Данные карандаши, как правило, дешевле чем с монокристаллами.

A

M 1A             M 3A M 15A          M 65A M 85A M 250AM 35A         M 125A

B B. 1 C C. 1

Применение:
 ● Тип А — Для абразивных кругов с грубой зернистостью  ● Тип В1 — Для кругов с большой высотой (шириной).
      и устранения дисбаланса. ● Тип С — Для правки кругов средней зернистости.
 ● Тип В — Как правило применяют для кругов с зернистость мельче F46. ● Тип С1 — Для кругов с большой высотой (шириной).

Ручной правящий инструмент

Его применяют в основном для правки кругов прямого профиля не большого диаметра и в случае когда станок не оборудован устройством для правки.

e) f) g) h) j)

l) m) n) o) p) q) r) s)
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Правящие ролики

Используют как правило для кругов небольшой ширины 
и на станках для внутреннего шлифования.

Алмазные карандаши для правки профильных кругов.
2501 2502 2503 2504

Применяется для правки специальных профильных кругов где требуется достижения высокоточной геометрии. Из данных требований вытекает, что у алмазов 
этого инструмента должна быть повышенная стойкость к износу. Для данного инструмента используют специально отобранные кристаллы.

Отрезные диски из алмаза и кубического нитрида бора.

Отрезные диски на органической связке диаметром 40 — 500 мм. 
Тип 1A1R.

Применение:
Алмаз — для тонкостенного стекла, карбида вольфрама, 
графита, керамики.
CBN – высоко легированные сплавы, инструментальные стали.

Отрезные диски на металлической связке диаметром 50 — 250 мм. 
Тип 1A1R/SM

Применение: 
драгоценные и полудрагоценные сплавы, минералы, 
искусственный камень, керамика.

Отрезные диски на металлической связке диаметром 50 — 400 мм. 
Тип 1A1R/ST.

Применение: 
огнеупорные материалы, кремний, ферриты, искусственный камень, все виды стекла.

1401

1404

1403 1406
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Сегментные отрезные диски на гальванической связке, диаметром 150 — 500 мм. 
Тип 1А1/SS

Применение:
резка тормозных колодок сцепления, 
термореактивный пластик, 
литье из резины, асбоцемент.

В данных разделах приведен далеко не весь перечень выпускаемого инструмента из алмазов и кубического нитрида бора фирмой «EFFGEN». 
Возможно изготовление инструмента по индивидуальным техническим заданиям и чертежам заказчика. Для этого необходимо прислать за-
прос в наш адрес.

Более подробно познакомиться со стандартной выпускаемой продукцией фирмы «EFFGEN» можно на нашем сайте www.s-t-group.com. В раз-
деле шлифовальный инструмент.


