


EROGLU TR - BURSA

EROGLU MAKINA wurde im Jahre 1978 in Konya von Nusret Eroglu
gegriindet und begann mit einem Arbeiter mit der Herstellung von
Prézisionswerkzeugen. Seit der Firmengriindung wurde in hohe
Technologie, Forschung und Entwicklung, neue Projekte, sowie in
qualifiziertes Fachpersonal ununterbrochen investiert.

Die Firma EROGLU produziert in ihrem Produktionsstandort in
BURSA mitihrem modernen Maschinenpark und 300 Facharbeitern
iiber 6000 verschiedene Artikel . Mit steigender Qualitdt haben wir
auf dem Markt weltweit eine anerkannte Markenstellung erreicht.

Die Standorte BURSA und MOSSINGEN organisieren mit ihrem
Fachpersonal den weltweiten Vertrieb und Versand seit 1997.

Unsere Starke: Motivation, Technologie und Prézision,
wettbewerbsfahige Preise, sowie technischer Service und
tagesaktuelle Lieferungen. Somit erreichen wir die Zufriedenheit
unserer Kunden.

NUSRET EROGLU

EROGLU MAKINA was founded by Nusret Eroglu in Konya
in 1978. The production of precision tools began with one worker.
Since the foundation of the company, we invested continuously in
high technology, research and technological development as well
as in new projects and qualified stuff.

At the production site BURSA the company EROGLU produces
with its modern machinery and 300 skilled workers more than
6000 different items. With increasing quality, we have achieved
arecognized brand status on the precision tool market worldwide.

The locations BURSA and MOSSINGEN are organizing the sales
and distribution since 1997.

Our strength: motivation, technology and precision, competitive
prices as well as technical service and deliveries on a daily basis.

In this way, we achieve a high level of customer satisfaction.

EROGLU MAKINA a été fondée en 1978 a Konya par Nusret Eroglu
et a commencé par un travailleur dans la fabrication d'outils de
précision. Depuis la société a été investit en permanence dans la
haute technologie, la recherche et le développement, de nouveaux
projets, ainsi que du personnel qualifié.

La société EROGLU produit dans leurs installations de production
a BURSA, avec ses machines modernes et 300 travailleurs
qualifiés de plus de 6000 articles différents. Avec l'augmentation
de la qualité, nous avons atteint une position de marque reconnue
dans le monde entier sur le marché.

Les emplacements BURSA et MOSSINGEN organiser avec des
ventes de leurs professionnels du monde entier et I'expédition
depuis 1997.

Notre force : la motivation, de la technologie et de précision,
des prix compétitifs et un service technique et des livraisons
quotidiennes.

Nous arrivons ainsi a la satisfaction de nos clients.

EROGLU DE - MOSSINGEN

EROGLU MAKINA 1978 yilinda Konya'da Nusret Eroglu tarafindan
kuruldu ve Hassas Tutucu Takim Sistemlerinin (retimine 1
calisaniyla basladi. Kurulusundan bu yana, yiiksek teknolojiye,
AR-GE'’ye, yeniliklere ve yeni projelere, vasifli elemana siirekli
yatinm yaparak bagarili ve istikrarl yiikseligini stirdirmektedir.

Bugiin Bursa’da modern iretim tesislerinde, yiksek performansli
CNC Makina parkurunda dretim yapmaktadir . 300 kisilik uzman
kadrosuyla drettigi 6.000 cesidin (izerinde Uriin gamiyla, hem
kalite hemde marka olarak , diinyadaki (ist diizey Hassas Tutucu
Takim Sistemleri pazarinda hak ettigi yerini almigtir.

Ayni zamanda dinya pazarna 1997°den beri Bursa ve
Maossingen’deki kendi depolarindan uzman kadrosu ile satis ve
dagitim yapmaktadir.

Her gecen giin daha yiiksek teknoloji, yilksek hassasiyet, akilli
fiyat, hizli teslimat ve teknik hizmet esasl ¢alismalarini siz kiymetli
musterilerinin - memnuniyeti igin blyik bir inang ve heyecanla
strdirmektedir.
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Profitieren Sie
von unserer Fachkompetenz

B Seit 1978 hohe Qualitdt und Erfahrung

W Uber 6000 Produkte (*Winkelkdpfe *Polygonschaft Aufnahmen *Angetriebene Werkzeuge
*Hydrodehnspannfutter *Drehwerkzeuge *Kraftspannmutter *Radial und Axial Werkzeughalter
*Schrumpffutter *Spannkopfe und Spannfutter * NC Hochleistungsbohrfutter *Micro-Mec ARF-
Plus Axial und Radial Einstellbares Spannzangenfutter *Hochgenau Spannzangenfutter *Zubehor)

M Sonderwerkzeuge nach Kundenwunsch
B Komplette Losung aus einer Hand

Your benefit
from our expert knowledge

B Since 1978 high quality and experience

B More than 6000 articles (*Angle Head *Polygon Shank Tool Holders *High Performance Driven
Tools *High Precision Hydraulic Expensions Chuck *Turning Tools *Milling Tools Holders *Radial-
Axial Tool Holders *Shrink Tool Holders *Clamping Heads and Chucks *NC Type High Performance
Precision Drill Chuck *Micro-Mec ARF-Plus Axial and Radial Adjustable Collet Chuck *High Precision
Pull Type Collet Chuck *Accessories)

M Special tools according customers requirement
B Complete solution from one hand

Profitez de notre
compétence professionnelle

B Depuis 1978, de haute qualité et de I'expérience

B Plus de 6000 articlés (*Téte de angle *EPS Porte-outils *Porte-outils motorise *Mandrin expansibles
*Mandrin de fraisage *Mandrin de frettage *Porte-outils Téte de serrage et mandrins *Mandrin de
pergage haute performance NC *Mandrin a pinces *Accesoires)

B Mandrins spéciale selon spécification client

B Solution complet par une d "une main

Uzmanlik alanimizdan
siz de yararlanin

B 1978 "den beri yiiksek teknoloji ve kalite

B 6000’i askin urdn gami (*Acili kafalar *Poligon safth takim tutcular *Tahrikli takim tutcular
*Hidrolik takim tutucular *Tornalama takimlari *Bilyali takim tutucular *Kater tutucular *Isitmal
takim tutucular *Lastikli pens aynalari ve lastikli pensler *NC Tipi mandrenler *Hassas ayarlanabilir
pens bashklart *Gektirmeli pens bashklari *Batiin yedek takimlar)

B Mausteri bazinda ozel drinler
B Tek elden her tirli ¢ozim
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Qualitats Zertifikate
Quality Certificates
Qualité Certification
Kalite Sertifikalarimiz

Unser Qualitatssiegel

Leistung und Zielstrebigkeit sind die Schliissel zu unserem
Erfolg. Die Firmen - Philosophie von EROGLU setzt
MaBstédbe fiir Kundennahe und Qualitét. Die Zertifizierung
nach DIN EN IS0 9001- 2015-1S0/TS 16949 - EN ISO
14001 bestétigt , dass unsere ganze Aufmerksamkeit
der Zusicherung hoher Qualitét gilt.

lhre Zufriedenheit ist uns wichtig!

Deshalb stehen wir lhnen als kompetenter Partner zur
Seite.

Our quality seal

Power and determination is the key to our success.
The corporate philosophy of EROGLU sets standards for
customer focus and quality. The certification according
to DIN EN ISO 9001 -2015 -1SO/ TS 16949 - EN 1SO
14001 confirms that all our attention to the assurance
of high quality applies.

Your satisfaction is important to us!

Therefore, we are the competent partner on your side.

Notre label de qualité

Performance et la détermination sont la clé de notre
succeés. La philosophie  d'entreprise d"EROGLU
établit  des normes pour l'orientation client et
la qualité. La certification selon la norme DIN EN ISO
9001-2015 - ISO / TS 16949 - EN ISO 14001 confirme
que toute notre  attention al'assurance de qualité

applique.

Votre satisfaction est importante pour nous! Par
conseéquent, nous sommes un partenaire compétent.

Markamiz Kalitemizin garantisidir.

inanarak ve heyecan duyarak caligmak, Kalitemiz
ve musterilerimizin - memnuniyeti Bagsarimizin yegane
anahtandir.

DIN EN 1SO 9001 - 2015 - ISO / TS16949 - EN ISO
14001  sertifikalanmiz =~ ve  ddillerimiz kaliteli ve
hassas uriinlerimizin tescilidir.

Sizin memnuniyetiniz bizim igin gok 6nemlidir.

Gavenilir - ¢6zim ortaginiz olarak her zaman sizin
yaninizdayiz ve hizmetinizdeyiz.



Produktion Hochtechnologie

High-Tech Production
High-Tech Produktion
Yiiksek Teknoloji Uretimi




Produktion Hochtechnologie

High-Tech Production
High-Tech Produktion
Yiiksek Teknoloji Uretimi
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Donées Techniques

Teknik Bilgi







I (5

DIN ISO 7388-1
A-AD-AD/B

Werkzeugaufnahmen

Toolholders

Porte-outils

Takim Tutucular

INHALTSVERZEICHNIS / INDEX Seite / Page
Spannzangenfutter - Collet chuck
Mandrin a pinces - Pens bagligi 1.05-1.11

Ausrichtbares Spannfutter - Adjustable tool holder
Tige de réglage - Hassas ayarlanabilir pens tutucu 1.12

Kraftspannfutter - Power milling chuck
Mandrin de fraisage - Bilyali pens tutucu 113

Fraseraufnahmen - End mill holder
Porte-fraises - Veldon tutucu 1.14-1.23

Spannzangenfutter - Pull type collet chuck
Mandrin de serrage de précision - Gektirmeli pens bashgi 1.24 - 1.26

Morsekegel Aufnahmen - Morse taper adapter

Douilles intermédiaires - Mors adaptorii 1.27
Zwischenhiilsen mit Anzugsgewinde - Morse taper adapter
Douilles intermédiaires - Mors adaptorii ¢ektirmeli 1.28
Reduzierungen - Reduction sleeves

Douilles de réduction - Rediiksiyon 1.28

Kombi-Aufsteckfraserdorne - Combi shell mill holder
Porte-fraises a double usage pour fraises - Kombine malafa 1.29 - 1.32

Quernut-Aufsteckdorne - Shell mill holder

Porte-fraises a surfacer - Alin kamali malafa 1.33-1.36
Aufschraubfraser - Milling cutter arbors

Axess coupeur fraisage - Vidall takim tutucu 1.37-1.39
Bohrerhalter E1- Boring holder E1

Porte foret E1 - Takma uglu drill tutucu E1 1.40
Bohrfutteraufnahme - Drill chuck

Arbre pour mandrin de percage - Mandren malafasi 1.40
NC -Bohrfutter - NC - Drill chuck

Mandrin de pergage - NC mandren malafasi 1.4
Gewindeschneidfutter - Quick change tapping chuck

Appareil a tarauder - Kilavuz gekme bashgi 1.42
Rohlinge - Blanks

Barre d’alésage - Ozel takim yapma amach yari mamul 1.43
Kontrolldorne - Test arbors

Mandrin de contréle - Kontrol mastari 1.43
Schrumpffutter - Shrink chuck

Mandrin de frettage - Isitmali takim tutucu 1.44-1.48

Hydro - Dehnspannfutter - Hydraulic expansion chuck
Mandrin expansibles - Hidrolik takim tutucu 1.49 - 1.52
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Mit EROGLU erhalten Sie auch Semi-Standard - in der gleichen Qualitat!
With EROGLU you receive semi-standard, too — within the same quality!

Avec EROGLU vous recevez aussi semi-standard — avec la méme qualité!

Ozel iiriin secenekleri ile EROGLU kalitesi hep sizinle...

SK Halter kénnen als ER-PLUS (Doppelkontakt) gefertigt werden

(Beispiel Bestellnummer: 402.02.10.63.ERP)

SK products can be produced as ER-PLUS (Dual face contact)

(Example order code no: 402.02.10.63.ERP)

Mandrins SK peut étre fabrique comme version ER-PLUS (double contact)
(Exemple commande no: 402.02.10.63.ERP)

TUum SK uranler ER-PLUS (Cift ylizey temash) olarak uretilebilir.

(Ornek sip. Nr. : 402.02.10.63.ERP)

m Alle SK30 Aufnahmen auf seite 1.06 - 1.14 - 1.29 - 1.44 kdénnen flr

Holzbearbeitungsmaschinen als Typ "ON" (ochne Mithehmemuten und ohne
Positionierungskerbe) bestellt werden. (Beispiel Bestellnummer: 302.02.10.70.0N)

All SK30 chucks at page 1.06 - 1.14 - 1.29 - 1.44 can be ordered for wooden
machines as type "ON" (without driving grooves and without positioning mark).
(Example order code no: 302.02.10.70.0N)

Tous les mandrins SK30 a la page 1.06 - 1.14 - 1.29 - 1.44 peuvent également étre
commandés pour les machines a bois de type "ON" (sans rainure de clavette et
sans marquage de positionnement). (Exemple commande no: 302.02.10.70.0N)

Sayfa numaralarn belirtilen takim tutucular icin SK30 kama kanalsiz Uretilebilir.
Sayfa 1.06 - 1.14 - 1.29 - 1.44 (Ornek sip. Nr. : 302.02.10.70.0ON)

m Alle Artikel kénnen mit dem angegebenen Maximalwert feingewuchtet werden.

All products can be produced in the specified maximum balance value.
Tous les articles peuvent étre spécifiés avec le maximum de précision équilibrée.

Tum takim tutucular belirlenen max. balans degerlerinde uretilebilir.

m Alle Werkzeugaufnahmen kénnen auch gemaB CAT Norm gefertigt werden.

All tool holders can be produced in accordance with CAT ASME B5.50 (ANSI B5.50)
Tous les porte-outils peuvent étre fabriqués aussi selon le standard CAT.
TUm takim tutucular CAT ASME B5.50 (ANSI B5.50) normuna uygun olarak

uretilebilir.



ER-PLUS Doppelkontakt

ER-PLUS Dual face contact
ER-PLUS double contact
ER-PLUS Gift yiizey temasi
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Standard Werkzeug-System ER-PLUS Werkzeug-System
Standard Tooling System ER-PLUS Tooling System
systeme d “outils standard ER-PLUS systéme d”outils
Standart Takim sistemi ER-PLUS Takim Sistemi

Abstand / Distance / Distance / Mesafe Kontakt / Contact / Contact / Temas

100

80

——STANDARD——ER PLUS

60 _—®
g /
(%)) /

40

20 //

0.
0 1000 2000 3000 4000 5000
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Der Unterschied des ER-PLUS Systems zur konventionellen Schnittstelle, ist eine doppelte Kontaktfliche: am Kegel und gleichzeitig am
Werkzeugflansch. Dies erlaubt eine hohere Radialsteifigkeit.

The differences between standard contact face to ER-PLUS system, is a dual contact face: by shank and also flange face. This allows a higher
radial rigidity.

La différence du systéme ER-PLUS d “interface est un contact double: au cone et bride. C"est rendre possible une plus haut rigidité radiale.

Standart takim sistemi ile ER-PLUS takim sistemi arasindaki farkllik, ER-PLUS sisteminde konikte ve alinda cift temas yuzeyi saglamaktir. Bu
takimda yiiksek radyal rijitlik saglar.

Vor dem Einspannen Nach dem Einspannen
Before clamping After clamping

Avant tendre Aprés tendre
Gektirmeden once Gektirmeden sonra

Beispiel Bestellnummer : 403.25.06.80.ERP
Example order code no : 403.25.06.80.ERP
Exemple commande no : 403.25.06.80.ERP
Ornek siparis numaras! : 403.25.06.80.ERP

1.01



Werkzeugaufnahmen SK DIN 69871 (DIN ISO 7388-1) AD
Toolholders
Porte-outils L1 L7
L5 _ L
Merkezden Sogutmal a
Konik Saft Olgiileri ‘
i v /%‘ 3 ‘ 9
ke 1 SIS - +
204 S S 3
= °
©
L6 @10 J Lb <
L8 L4

Werkzeugaufnahmen

Toolholders

Porte-outils

Merkezden ve
(B) Alindan Sogutmal
Konik $aft Olgiileri

L5

L1

%
3 E 3
N
©
L4
Werkzeugaufnahmen SK ERPLUS SK DIN 69871 (DIN ISO 7388-1) AD
Toolholders SK ERPLUS
Porte-outils SK ERPLUS s L1 LL7
Merkezden Sogutmali il a_|[_ |
Konik Saft Olgiileri ‘
q ) (ap)
© , 7 E ) 3 =
7/ s
= o
©
L6 @10 J Lb <~
L8 L4

Toolholders SK ERPLUS
Porte-outils SK ERPLUS

Merkezden ve
(B) Alindan Sogutmah
Konik Saft Olgiileri

1.02

L1

d5

d2 max.

d3

L4

4,6
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SK 30 AD 31,75 32 Mi2 24 5000 159 45 35 47,80 13 55 16,1 188 16,3 150 11,1

SK 40 AD 4445 32 M16 32 6355 159 50 35 6840 17 82 16,1 250 22,7 185 11,1

SK 40 AD/B 4445 32 M16 32 6355 159 50 35 68,40 17 82 16,1 250 22,7 185 11,1 4 27

SK 40-ERP AD 4445 10 M16 32 63,55 181 50 35 68,40 17 82 16,1 250 22,7 185 11,1
SK40-ERP AD/B 4445 1,0 M16 32 6355 181 50 35 68,40 17 82 16,1 250 22,7 185 11,1 4 27
SK 50 AD 69,85 32 M24 47 97,50 159 80 35 101,75 25 11,5 25,7 37,7 355 30,0 11,1 -

SK 50 AD/B 69,85 32 M24 47 9750 159 80 35 101,75 25 11,5 25,7 37,7 355 30,0 11,1 6 42
SK50-ERP AD 69,85 15 M24 47 9750 17,6 80 35 101,75 25 11,6 25,7 37,7 355 30,0 11,1 -
SK50-ERP AD/B 69,85 15 M24 47 97,50 176 80 35 101,75 25 11,5 25,7 37,7 355 30,0 11,1 6 42

Werkstoff : Legierter Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von min. 950 N/mm?
Ausfihrung : Einsatzgehdrtet HRC 58 + 2 Hartetiefe 0,6 mm + 0,2 mm, briiniert
Genauigkeit : Kegelwinkel-Toleranzqualitdt AT 3 nach DIN 2080

Oberflachenrauigkeit des Kegels Ra 0,2

Chip : Bohrung fiir Datentrager DIN 69873 im Bund.

Material : Case hardened steel, tensile strength in the core min. 950 N/mm?

Execution . Case hardened HRC 58 + 2 Depth of case 0,6 mm + 0,2 mm,
black-finish

Accuracy : Cone angle AT 3 according DIN 2080
Surface roughness of cone Ra 0,2

Chip hole : Bore for data carrier DIN 69873 in collar.

Matiéere : Chéssis d’allié en acier de cémentation. Résistance a la traction dans le noyau
de min 950 N/mm?

Exécution : Cementé HRC 58 + 2 Epaisseur de cémentation 0,6 mm + 0,2 mm
Bruni

Précision : Qualité de finition pour I'angle des cone AT 3 suivant DIN 2080

Rugosité en surface du cone Ra 0,2
Puce : Pergage pour support de donndes DIN 69873 dans la collerette.

Malzeme : Alasimli semente celigi cekme mukavemeti min. 950 N/mm?
Teknik 6zelligi : Sertlik HRC 58 + 2 sertlik derinligi 0,6 mm + 0,2 mm, karartilmis
Hassasiyeti  : Konik agi tolerans kalitesi DIN 2080 normuna gore AT 3

Konik yiizey kalitesi Ra 0,2
Cip deligi : Takim bilgilerini saklamak iin flansta DIN 69873 dzel cip deligi.

1.03



Werkzeugaufnahmen

Toolholders

CAT ASME B 5.50 (ANSI B 5.50) AD

L1 L7

Porte-outils

Merkezden Sogutmal

Konik Saft Olgiileri

% : a
af W - g =
o 2 r ~
L6 @ 9,52 b &
L8 &
Werkzeugaufnahmen CAT ASME B 5.50 (ANSI B 5.50) AD/B
Toolholders L1 L7
Porte-outils L5 L
Merkezden ve VNG
(B) Alindan Sogutmali RS
Konik Saft Olgiileri
g DN 4
el B Sl 5 ) ©
4// / S
o >
L6 @ 9,52

L8

CAT40 AD  1,75" 0,125" 5/8'x11 1,12 25" 0,625" 1,75" 138" 2,687" 0,641" 0,188" 0,645" 0,985" 0,89" 0,438"
CAT40 AD/B 1,75" 0,125" 5/8'xi1 1,12 25" 0,625" 1,75" 1,38" 2,687" 0,641" 0,188" 0,645" 0,985" 0,89" 0,438" 0,157" 1,062"
CAT50 AD 275" 0,125" 1'x8 1,75"3,875"0,625" 2,75" 138" 4" 1,031" 0,25" 1,02' 1,485" 1,39" 0,438"
CAT50 AD/B 275" 0,125" 1'x8 1,75"3,875"0,625" 2,75" 1,38" 4" 1,031" 0,25" 1,02' 1,485" 1,39" 0,438" 0,236" 1,654"
Werkstoff : Legierter Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von min. 950 N/mm?
Ausfihrung : Einsatzgehdrtet HRC 58 + 2 Hértetiefe 0,6 mm + 0,2 mm, briniert
Genauigkeit : Kegelwinkel-Toleranzqualitdt AT 3 nach DIN 2080
Oberflachenrauigkeit des Kegels Ra 0,2
Material : Case hardened steel, tensile strength in the core min. 950 N/mm?
Execution : Case hardened HRC 58 + 2 Depth of case 0,6 mm + 0,2 mm, black-finish
Accuracy : Cone angle AT 3 according DIN 2080
Surface roughness of cone Ra 0,2
Matiere : Chassis d’allié en acier de cémentation. Résistance a la traction dans le noyau
de min 950 N/mm?
Exécution : Cementé HRC 58 + 2 Epaisseur de cémentation 0,6 mm + 0,2 mm Bruni
Précision : Qualité de finition pour I'angle des cone AT 3 suivant DIN 2080
Rugosité en surface du cone Ra 0,2
Malzeme : Alasimli semente celigi cekme mukavemeti min. 950 N/mm?
Teknik 6zelligi : Sertlik HRC 58 + 2 sertlik derinligi 0,6 mm + 0,2 mm, karartiimis
Hassasiyeti  : Konik agl tolerans kalitesi DIN 2080 normuna gore AT 3

1.04

Konik yiizey kalitesi Ra 0,2
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Spannfutter OZ @ g g
<
Collet chucks 0Z - (5 ) % S
Lo DIN DIN DIN ISO
Mandrin a pinces 0Z 69871 . ] e
Pens bashg 0Z ~ S\ >
e 0 f’ 2 awm ﬁ STANDARD
HRC I ‘ G25
582 Py 25.000
\ ) UQ o e

(T SPECIAL ) (( o )
SPECIAL
max.

G25
50,000

U s 1gmm

Bestell-Nr. Abmessung Spannbereich
Order Nr. Size Capacity
Reference Dimension Capacité
Siparis Nr. Cinsi Kapasite
302.01.16.60 SK 30 415E (2-16) =
302.01.25.80 SK30 AD 0z 25 462E (2-25) 80 60 61,5 0,97
402.01.16.70 SK40 AD 0z 16 415E(2-16) 70 43 51 1,18
403.01.16.70 SK40 AD/B 0z 16 415E(2-16) 70 43 51 1,13

FORM AD/B L2
402.01.16.100 SK40 AD 0z 16 415E (2-16) 100 43 51 1,44
403.01.16.100 SK40 AD/B 0z 16 415E (2-16) 100 43 51 1,44 -
402.01.25.70 SK40 AD 0z 25 462E (2-25) 70 60 64 1,30 —
403.01.25.70 SK40 AD/B 0Z25 462E(2-25) 70 60 64 1,30 J T °
402.01.25.100 SK40 AD 0z 25 462E (2-25) 100 60 64 1,69 ||

[@mms)

403.01.25.100 SK40 AD/B 0z 25 462E (2-25) 100 60 64 1,69 "

402.01.32.90 SK40 AD 0z32 467E((4-32) 90 72 74 1,77
403.01.32.90 SK40 AD/B 0OZ32 467E(4-32) 90 72 74 1,77

502.01.16.70 SK50 AD 0zZ16 415E(2-16) 70 43 51 2,90
503.01.16.70 SK50 AD/B 0Z16 415E(2-16) 70 43 71 2,90
502.01.25.70 SK50 AD 0z25 462E(2-25) 70 60 64 3,20
503.01.25.70 SK50 AD/B 0Z25 462E(2-25) 70 60 68 3,20
502.01.32.80 SK50 AD 0Z32 467E(4-32) 80 72 74 364
503.01.32.80 SK50 AD/B 0Z32 467E(4-32) 80 72 77 3,64
502.01.32.100 SK50 AD 0Z32 467E(4-32) 100 72 74 4,26
503.01.32.100 SK50 AD/B 0Z32 467E(4-32) 100 72 74 4,26

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DIN ISO DIN 1810 A
10897 10897
Spannzangen 0Z Spannmutter 0Z Hakenschliissel
Collets 0Z Clamping nuts 0Z Wrench
Pinces de serrage 0Z Ecrou de serrage 0Z Clé a ergot
10.08-1040| Pens 0Z 10.24 + 10.26) Pens kapagi 0Z 10.4 E tipi ay anahtar

1.05



@ Spannfutter ER

Collet chucks ER
Mandrin a pinces ER

Pens bashg! ER

Bestell-Nr.
Order Nr.
Reference
Siparis Nr.
302.02.10.70 SK 30
302.02.10.100 SK 30
302.02.16.70 SK 30
302.02.16.100 SK 30
302.02.20.70 SK 30
302.02.20.100 SK 30
*302.02.20.50.0N  SK 30
*302.02.20.70.0N  SK 30
302.02.26.70 SK 30
402.02.10.63 SK 40
403.02.10.63 SK 40
402.02.10.100 SK 40
403.02.10.100 SK 40
402.02.10.130 SK 40
403.02.10.130 SK 40
402.02.10.160 SK 40
403.02.10.160 SK 40
403.02.10.200 SK 40
=] 403.02.13.70 SK 40
= 403.02.13.100 SK 40
=l 403.02.13.130 SK 40
= 403.02.13.160 SK 40
402.02.16.60 SK 40
403.02.16.60 SK 40

402.02.16.100 SK 40
403.02.16.100 SK 40
402.02.16.130 SK 40
403.02.16.130 SK 40
402.02.16.160 SK 40
403.02.16.160 SK 40
403.02.16.200 SK 40

AD
AD
AD
AD
AD
AD
AD
AD
AD

AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD/B

Spannbereich
Capacity

Capacité
Kapasite

( ) 70
(1-10) 100
(2-16) 70
(2-16) 100
ER32 (2-20) 70
(2-20) 100
(2-20) 50
(2-20) 70
8-26) 70

ER16 (1 - 10
ER16 (1 - 10
ER16 (1 - 10
ER16 (1 - 10
ER16 (1 - 10
ER16 (1 - 10
ER16 (1 - 10

( 63
(
(
(
(
(
(
ER16 (1 - 10
(
(
(
(
(
(
(

63
100
100
130
130
160
160
200

70
100
130
160

60

60
100
100
130
130
160
160
200

ER16 (1 - 10
ER20 (1 - 13
ER20 (1 - 13
ER20 (1 - 13
ER20 (1 - 13
ER25 (2 -

ER25 (2 - 16
ER25 (2 - 16
ER25 (2 - 16
ER25 (2 - 16
ER25 (2 - 16
ER25 (2 - 16
ER25 (2- 16
ER25 (2- 16

2 222229292 92 2088 oLoLLeeLeLeLee e

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO

15488 Spannzangen System ER

Collets System ER
Pinces de serrage System ER
10.11-1018| Pens ER

1.06

DIN SO
15488

Spannmutter ER
Clamping nuts ER
Ecrou de serrage ER

10.25-10.26| Pens kapagi ER

| =
| =

32 0,54
32 0,67
42 0,68
42 0,99
48 0,67
48 0,95
48 0,52
48 0,70
55 0,82

32 0,94
32 0,93
32 1,09
32 1,08
32 1,20
32 1,20

98 32 1,36
98 32 1,35
120 32 1,55

o,

39,5 1,03
39,5 1,21
39,5 1,40
5395 1,62
42 1,02
52 1,01
42 1,42
42 1,41
42 1,72
42 1,71

42 46,5 100 42 2,06
42 46,5 100 42 2,05
42 48,5 120 42 2,51

10.48

Spannschliissel fir ER
Wrench ER

Clé de serrage ER
Anahtar ER

DIN ’y DIN ISO| | HRC
69871 15488 | | 58:2
AD/B
ﬁ STANDARD SPrEaCXIAL
H G25 G25
Y 25.000 | | 50.000
O] 3 uZgmm uZom

FORM AD

il

FORM AD/B

s

ER 16

* Die Aufnahmen fiir die Holzbearbeitung
werden ohne Mitnehmernuten und ohne
Positionierungskerbe hergestelit.

* The holders for the woodworking is produced
without driving grooves and without positioning
mark

* L outils pour le travail du bois sont produits
sans rainures de brides et sans marquage de
positionnement.

* Adag isleme tezgahlari icin kama kanalsiz
iiretilmektedir .

11.01
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Spannfutter ER @ 8 g

Collet chucks ER =3

s pin | |AP DIN ISO| | HRC ==
Mandrin a pinces ER 69871 o 15488 58.0

Pens bashg ER

ﬁ STANDARD SPrEa(lDXIAL
H G25 || G25
& || 25.000 || 50,000
' i

U< 1gmm U< 1gmm

2
©

Bestell-Nr. Spannbereich FORM AD
Order Nr. Capac.ity FM
Reference Capacité I If

Siparis Nr. Kapasite

402.02.20.70 SK40 AD ER32 (2-20) 70 50 - - 48 1,21 “\’m
403.02.20.70 SK40 AD/B ER32(2-20) 70 50 - - 48 1,20

402.02.20.100 SK40 AD ER32(2-20) 100 50 - - 48 1,64 FORM AD/B
4030220100  SK40 AD/B ER32(2-20) 100 50 - - 48 1,63 ﬁ””f%%
402.02.20.130 SK40 AD ER32 (2-20) 130 50 - - 48 2,07

403.02.20.130 SK40 AD/B ER32(2-20) 130 50 - - 48 2,07

402.02.20.160 SK40 AD ER32 (2-20) 160 50 - - 48 2,550 ‘
403.02.20.160 SK40 AD/B ER32(2-20) 160 50 - - 48 2,50

403.02.20.200 SK40 AD/B ER32 (2-20) 200 50 - - 48 3,08

402.02.26.80 SK40 AD ER40 (3-26) 80 63 - - 55 1,43

403.02.26.80 SK40 AD/B ER40(3-26) 80 63 - - 55 1,43

402.02.26.100 SK40 AD ER40 (3-26) 100 63 - - 55 1,72

403.02.26.100 SK40 AD/B ER40 (3-26) 100 63 - - 55 17

402.02.26.130 SK40 AD ER40 (3-26) 130 63 - - 55 2,15

403.02.26.130 SK40 AD/B ER40 (3-26) 130 63 - - 55 215

402.02.26.160 SK40 AD ER40 (3-26) 160 63 - - 55 2,58

403.02.26.160 SK40 AD/B ER40 (3-26) 160 63 - - 55 2,58

403.02.26.200 SK40 AD/B ER40 (3-26) 200 63 - - 55 3,16

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 19488 Spannmutter ER Spannschliissel fir ER 0
Collets System ER Clamping nuts ER Wrench ER
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER Clé de serrage ER
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 10.48 Anahtar ER 11.01

1.07



@ Spannfutter ER

Collet chucks ER

Mandrin a pinces ER

Pens bashg! ER

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparis Nr.

502.02.10.63 SK 50
503.02.10.63 SK 50
502.02.10.100 SK 50
503.02.10.100 SK 50
502.02.10.130 SK 50
503.02.10.130 SK 50
502.02.10.160 SK 50
503.02.10.160 SK 50
503.02.10.200 SK 50
= 503.02.13.70 SK 50
= 503.02.13.100 SK 50
= 503.02.13.130 SK 50
=) 503.02.13.160 SK 50
502.02.16.60 SK 50
503.02.16.60 SK 50
502.02.16.100 SK 50
503.02.16.100 SK 50
502.02.16.130 SK 50
503.02.16.130 SK 50
502.02.16.160 SK 50
503.02.16.160 SK 50
503.02.16.200 SK 50

Spannbereich
Capacity
Capacité
Kapasite

AD  ER16(1-10) 63
AD/B ER16 (1-10) 63
AD  ER16 (1-10) 100
AD/B ER16 (1-10) 100
AD  ER16 (1-10) 130
AD/B ER16 (1-10) 130
AD  ER16 (1-10) 160
AD/B ER16 (1-10) 160
AD/B ER16 (1-10) 200
AD/B ER20 (1-13) 70
AD/B  ER20 (1-13) 100
AD/B  ER20 (1-13) 130
AD/B ( 160
( 60
( 60
( 100
100
130
130
160
160
200

ER20 (1 -
AD ER25 (2 -

AD/B ER25 (2 -

13)
16)
16)
AD  ER25 (2-16)
AD/B ER25 (2- 16)
AD  ER25 (2-16)
AD/B ER25 (2 - 16)
AD  ER25 (2-16)
AD/B )

)

AD/B

ER25 (2 - 16
ER25 (2 - 16

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO
15488

DIN SO
15488

10.11-10.18
1.08

Spannzangen System ER
Collets System ER

Pinces de serrage System ER
Pens ER

10.25-10.26

Spannmutter ER
Clamping nuts ER
Ecrou de serrage ER
Pens kapagi ER

28
28
28
28
34
34
34
34
42
42
42
42
42
42
42
42

32 98
32 98

32
32
32
32
32
32
32
32

33,5 120 32

39,5
39,5
39,5

38 99,5395

42
60
42
42
42
42

46 100 42
46 100 42
42 47,5 120 42

2,75
2,74
2,90
2,88
3,02
3,00
3,17
3,15
3,36
2,83
3,02
3,20
3,43
2,84
2,80
3,23
3,22
3,53
3,52
3,88
3,86
4,34

g
DIN ’V DIN ISO| | HRC
69871 15488 || 58:2
L AD/B
p
/ STANDARD SPrE(’gIAL
“'! G25 G25
° 25.000 | | 50.000
® mestam et

10.48

Spannschliissel fir ER
Wrench ER

Clé de serrage ER
Anahtar ER

11.01




V=
0 I~
0 O
o O
N~ O
Spannfutter ER @ 2=
Collet chucks ER 0 % z
. DIN DIN ISO| | HRC
Mandrin a pinces ER 69871 / o
. AD/B
Pens bashg ER
ﬁ STANDARD SPECIAL
@ 2 || c2s || &35
N 25.000 | | 50.000
O] ® e ST

Bestell-Nr. Spannbereich FORM AD
Order Nr. Capac.ity FM
Reference Capacité I T
Siparis Nr. Kapasite

502.02.20.70 SK50 AD ER32 (2-20) 70 50 - - 48 3,03 “\’w
503.02.20.70 SK50 AD/B ER32(2-20) 70 50 - - 69 296 ‘
502.02.20.100 SK50 AD ER32(2-20) 100 50 - - 48 3,46 FORM AD/B
503.02.20.100 SK50 AD/B ER32(2-20) 100 50 - - 48 344 WWW/HW
502.02.20.130 SK50 AD ER32 (2-20) 130 50 - - 48 3,90

503.02.20.130 SK50 AD/B ER32 (2-20) 130 50 - - 48 3,88

502.02.20.160 SK50 AD ER32 (2-20) 160 50 54 101 48 4,38 ‘
503.02.20.160 SK50 AD/B ER32 (2-20) 160 50 54 101 48 4,37

503.02.20.200 SK50 AD/B ER32 (2-20) 200 50 55,5 120 48 5,04

502.02.26.80 SK50 AD ER40 (3-26) 80 63 - - 55 347

503.02.26.80 SK50 AD/B ER40 (3-26) 80 63 - - 55 3,46

502.02.26.100 SK50 AD ER40 (3-26) 100 63 - - 55 394

503.02.26.100 SK50 AD/B ER40 (3-26) 100 63 - - 55 3,93

502.02.26.130 SK50 AD ER40 (3-26) 130 63 - - 55 465

503.02.26.130 SK50 AD/B ER40 (3-26) 130 63 - - 55 4,683

502.02.26.160 SK50 AD ER40 (3-26) 160 63 66,5 103 55 5,41

503.02.26.160 SK50 AD/B ER40 (3-26) 160 63 66,5 103 55 5,40

503.02.26.200 SK50 AD/B ER40 (3-26) 200 63 69 120 55 6,43

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 19488 Spannmutter ER Spannschliissel fir ER 0
Collets System ER Clamping nuts ER Wrench ER
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER Clé de serrage ER
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 10.48 Anahtar ER 11.01

1.09



@ Spannfutter ER Mini

Collet chucks ER Mini

Mandrin a pinces ER Mini

Pens ba

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

shdr ER Mini

403.02.07.55.M SK 40
403.02.07.100.M SK 40
403.02.07.130.M SK 40
403.02.07.160.M SK 40

403.02.1
403.02.1
403.02.1

503.02.1
503.02.1
503.02.1

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN SO
15488

10.41-10.18
1.10

0.100.M SK 40
0.130.M SK 40
0.160.M SK 40

0.100.M SK50
0.130.M SK 50
0.160.M SK 50

Spannzangen System ER
Collets System ER

Pinces de serrage System ER

Pens ER

AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B

AD/B
AD/B
AD/B

Spannbereich
Capacity
Capacité
Kapasite

ER11 (1-7)
ER11 (1-7)
ER11 (1-7)
ER11 (1-7)
ER16 (1 - 10)
ER16 (1 - 10)
ER16 (1 - 10)

ER16 (1 - 10)
ER16 (1 - 10)
ER16 (1 - 10)

Nut Mini
Ecrou mini
1024 | Mini kapak

55
100
130
160
100
130
160

100
130
160

Spannmutter Mini

16
16
16
16
22
22
22

22
22
22

26

1047

- 465
- 415
- 415
94,5 415
- 32
- | ar
98 32

- 32
- 832
98 32

Rollenschliissel fiir Spannmutter

0,85
0,91
0,95
1,02
0,98
1,06
1,16

2,79
2,87
2,97

Roller Bearing Wrenchs

Cles & rouleaux

Bilyall Kapak Stkma Anahtar

DIN HRC
69871 AD/B 58:2

ﬁ STANDARD SP"E'ZS(IAL
s || G25 || G25
& || 25000 || 50.000
D

U=1gmm U< 1gmm

FORM AD/B

L2
%ﬂa
T |
A

10.48

Spannschliissel
Wrench

Clé de serrage
Anahtar ER

11.01




Spannfuttersatz im Koffer @

Collet chuck set in box

5 =
0 I~
o0 O
o O
N~ o
o=
L
=
a2

DIN AD/B DIN DIN ISO

Mandrin a pinces pour pinces (set) dans coffre 69871 6391 10897

Pens baslig seti plastik kutuda

HRC ‘!
58+2 Py
[}
Bestell-Nr. Abmessung  Spannbereich Spannzangen Durchmesser Spannzangen Stk.
Order Nr. Size Capacity Collet Diameter Collet Pcs.
Reference Dimension Capacité Pinces Diamétre Pinces
Siparig Nr. SK Form Cinsi Kapasite Pens Gapi Pens Adedi Kg
-m 403.61.16.70 SK40 AD/B 0Z16 415E (2-16) 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-15-16 12 2,74
-m 403.61.25.70 SK40 AD/B 0Z25 462E (2-25) 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-25 16 5,57
-m 403.61.32.90 SK40 AD/B 0Z32 467 E (4-32) 6-7-8-9-10-12-14-16-18-20-22-24-25-28-30-32 16 8,94
-m 503.61.25.70 SK50 AD/B 0Z25 462E (2-25) 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-25 16 7,72
-m 503.61.32.80 SK50 AD/B 0Z32 467 E (4-32) 6-7-8-9-10-12-14-16-18-20-22-24-25-28-30-32 16 10,81

Lieferumfang : Spannfutter, inkl. Spannzangen mit Schitissel
Included - Collet chuck with collets and wrench

Inclus : Mandrin avec pinces et clé

Teslim Sekli  : Tutucu, pensleri ve anahtanyla birlikte

Zubehdor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DIN ISO DIN 1810 A
10897 Spannzangen 0Z 10897 Spannmutter 0Z Hakenschliissel
Collets 0Z Clamping nuts 0Z Wrench
Pinces de serrage 0Z Ecrou de serrage 0Z Clé a ergot
10.08-10.10 | Pens 0Z 10.24 + 10.26) Pens kapagi 0Z 10.46 E tipi ay anahtar

Spannfuttersatz im Koffer

Collet chuck set in box

Mandrin a pinces pour pinces (set) dans coffre DIN |1 Ap/B| PINISO| | HRC

69871 15488 58:2

Pens baghd seti plastik kutuda

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

w0 403.62.16.60 SK40
= 403.62.20.70 SK40
=m0 403.62.26.80 SK40

= 503.62.20.70 SK50
=m0 503.62.26.80 SK50

Lieferumfang

Included
Inclus
Teslim Sekli

AD/B
AD/B
AD/B

AD/B
AD/B

Spannbereich
Capacity
Capacité
Kapasite

ER25 (2 - 16)
ER32 (2 - 20)
ER40 (3 - 26)

ER32 (2 - 20)
ER40 (3 - 26)

- Collet chuck with collets and wrench
- Mandrin avec pinces et clé
: Tutucu, pensleri ve anahtariyla birlikte

Spannzangen Durchmesser
Collet Diameter
Pinces Diamétre

Pens Gapi

3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16
4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16-18-20
4-5-6-7-8-9-10-12-14-16-18-20-22-24-25-26

4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16-18-20
4-5-6-7-8-9-10-12-14-16-18-20-22-24-25-26

. Spannfutter, inkl. Spannzangen mit Schliissel

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO
16488

10.11-10.18

Spannzangen System ER

Collets System ER

Pinces de serrage System ER

Pens ER

i
> Spannmutter ER Spannschliissel fir ER
Clamping nuts ER Wrench ER
Ecrou de serrage ER Clé de serrage ER
10.25-10.26 | Pens kapagi ER 10.48 Anahtar ER

Spannzangen Stk.
Collet Pcs.
Pinces
Pens Adedi

12
15
16

15
16

Kg

2,53
4,45
6,73

7,37
9,02

1.1



@ Ausrichtbares Werkzeugspannfutter, radial und axial einstellbar

Adjustable toolholder, adjustable radial and axial

. R 5 : . DIN DINISO| | HRC
Mandrin a tige de reglage, reglage radial et axial 69871 | |AD/B| | 45488 | | 58.2

Hassas ayarlanabilir pens tutucular, eksenel ve radyal yonde

RUN OUT

ﬁ ADJUSTABLE
:
3
[}

Micro-mec ARF-Plus Ausrichtfutter

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity

Reference Capacité
Siparis Nr. Kapasite

403.02.20.109.ARF-P SK40 AD/B ER32(2-20) 50 109 47 48 68 M6 M6 2,21

503.02.20.109.ARF-P SK50 AD/B ER32(2-20) 50 109 47 48 68 M6 M6 4,04

FORM AD/B M1_ L1
| =
Ex L2
A
Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler
DINISO DINISO
15488 15488 DIN 912 DIN915
Spannzangen System ER Spannmutter ER Anzugschraube Einstellschraube Spannschlissel fiir ER 0
Collets System ER Clamping nuts ER Bolt Adjusting screw Wrench ER
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER Trette Vis de réglage Clé de serrage ER
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26 | Pens kapagi ER 10.39 | Civata 1039 | Ayar civatasi 1048 | Anahtar ER 11.04

1.12



Prazisionskraftspannfutter @

Precision milling chuck

5 =
0 I~
o0 O
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L
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- - :oiai DIN HRC
Mandrin de fraisage de précision 69871 | |AD/B|| 0.5 i 1.
Bilyali pens tutucu :
ﬁ STANDARD
Y G25
° 25.000
® e
Bestell-Nr. Spannbereich FORM AD/B L2
Order Nr. Capacity
Reference Capacité
Siparig Nr. Kapasite
-m 403.03.20.90.N SK40 AD/B EKS 20 (6-20) 20 90 48 80 1,53 E e
-m 403.03.20.130.N SK40 AD/B EKS 20 (6-20) 20 130 48 80 2,06
-m 403.03.20.160.N SK40 AD/B EKS 20 (6-20) 20 160 48 80 2,45 A

(6-20)
(6-20)
(6-20)
@ 403.03.20.200.N SK40 AD/B EKS 20 (6-20) 20 200 48 80 2,97
-m 403.03.25.90.N SK40 AD/B EKS25(6-25) 25 90 55 80 2,60
@ 403.03.32.100.N SK40 AD/B EKS 32 (6-32) 32 100 68 80 2,28
-m 403.03.32.130.N SK40 AD/B EKS 32 (6-32) 32 130 68 80 2,81
-m 403.03.32.160.N SK40 AD/B EKS 32 (6-32) 32 160 68 80 3,48
-m 403.03.32.200.N SK40 AD/B EKS 32 (6-32) 32 200 68 80 4,41

-m 5083.03.20.70.N SK50 AD/B EKS 20 (6-20) 20 70 48 80 3,19
-m 503.03.20.130.N  SK50 AD/B EKS 20 (6-20) 20 130 48 80 3,85
-m 503.03.20.160.N  SK50 AD/B EKS 20 (6-20) 20 160 48 80 4,29
-m 503.03.20.200.N SK50 AD/B EKS 20 (6-20) 20 200 48 80 4,85
-m 503.03.32.95.N SK50 AD/B EKS32(6-32) 32 95 68 80 3,95
-m 503.03.32.130.N SK50 AD/B EKS 32 (6-32) 32 130 68 80 4,81
-m 503.03.32.160.N SK50 AD/B EKS 32 (6-32) 32 160 68 80 5,50
(6-32)

@503.03.32.200.N SK50 AD/B EKS32(6-32) 32 200 68 80 6,36

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

Spannzangen Rollenschliissel fiir Spannmutter 0
Collets Roller Bearing Wrenchs
Pinces de serrage Cles & rouleaux

1049 | Pens 1047__| Bilya Kapak Sikma Anahtan 11.02

Prazisionskraftspannfuttersatz im Koffer

Precision milling chuck set in box

Mandrin de fraisage de précision dans le box 63;’\;1 AD/B 'ggg

.'.ﬁ

Bilyali pens tutucu seti plastik kutuda

pannzangen

Bestell-Nr. Spannbereich Durchmesser Spannzangen Stk.

Order Nr. Capacity Collet Diameter Collet Pcs.

Reference Capacité Pinces Diameétre Pinces

Siparig Nr. Kapasite Pens Gapi Pens Adedi Kg
-m 403.63.20.90.N SK40 AD/B EKS 20 (6-20) 6-8-10-12-16 5 3,26
-m 403.63.32.100.N SK 40 AD/B EKS 32 (6-32) 6-8-10-12-16-20-25 7 5,82
-m 503.63.20.70.N SK50 AD/B EKS 20 (6-20) 6-8-10-12-16 5 6,56
-m 503.63.32.95.N SK50 AD/B EKS 32 (6-32) 6-8-10-12-16-20-25 7 8,53

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

Lieferumfang : Spannfutter, inkl. Spannzangen mit Schiiissel

Included : Collet chuck with collets and wrench
(S;pﬁnnzangen Rollenschliissel fir Spannmutter 6 Inclus : Mandrin avec pinces et clé
ollets Roller Bearing Wrenchs . P : -
Pinces de serrage Cls 4 roueaux Teslim Sekli  : Tutucu, pensleri ve anahtanyla birlikte
1049 | Pens 1047__| Bilyali Kapak Sikma Anahtar 11.02

1.13



End mill holder
Porte-fraises

Veldon tutucu

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

302.04.06.50
302.04.08.50
302.04.10.50
302.04.12.50
302.04.14.63
302.04.16.63
302.04.18.63
302.04.20.70

402.04.06.50

403.04.06.50

402.04.06.100
403.04.06.100
402.04.06.130
403.04.06.130
402.04.06.160
403.04.06.160
403.04.06.200
402.04.08.50

403.04.08.50

402.04.08.100
403.04.08.100
402.04.08.130
403.04.08.130
402.04.08.160
403.04.08.160
403.04.08.200

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 1835 B

Spannschrauben
Clamping screw

SK 30
SK 30
SK 30
SK 30
SK 30
SK 30
SK 30
SK 30

SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40

AD
AD
AD
AD
AD
AD
AD
AD

AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD/B

10.38

1.14

Wis de serrage
Sikma civatasi

11.08

W 0 W W O W W W W O O O O O o O O O

50
50
100
100
130
130
160
160
200
50
50
100
100
130
130
160
160
200

25
28
35
42
44
48
50
52

25
25
25
25
25
25
25
25
25
28
28
28
28
28
28
28
28
28

30,5 88
30,5 88

31

120

36
40
44
51
51
54
54
56

36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40

40
40

0,46
0,49
0,55
0,62
0,78
0,82
0,83
0,91

0,91
0,90
1,08
1,07
1,18
1,18
1,33
1,33
1,48
0,93
0,93
1,15
1,15
1,29
1,28
1,47
1,47
1,66

@ resereutvatmen

e 1

s A

~

-

DIN 'y DIN DIN
69871 6359-B | | 1835-B
_ ) \Z AD/B) J L
( ([ =2um]) (o
HRC ] 1835-B
58+2
- ©)
ﬁ (STANDARD ) (~ sme;:xlAL\ option W[
s G25 G25 || Typekks
o || 25000 || 40.000
[ \__Usigmm J \_usigmm ) _
FORM AD L2
f ‘ ‘ Eella) 5
L1
A
FORM AD/B L2
S
T iZ R
O
| Bl
L1
A




VI &=
o I~
o0 O
o O
N~ o
@ S E
End mill holder - Nrowale N % z
: DIN DIN DIN
Porte-fraises 69871 || £ ||6359-B| | 1835-B
Veldon tutucu > < \ 2 > J

e
s DIN
HRC I 1835-B
58+2
. Jue
Option
Type KKB @

( ﬁ "\ (STANDARD ) (~ SPECIAL )
max.
®
)
®

G2.5 G2.5
25.000 40.000
J \_ustgmm ) \_usigm )

Bestell-Nr. L2
Order Nr. M :
Reference ‘ EellalPa)
Siparig Nr. ‘ X
402.04.10.50 SK40 AD 10 50 35 - - 44 0,98 A
403.04.10.50 SK40 AD/B 10 50 35 - - 44 0,98 FORM AD/B L2
402.04.10.100 SK40 AD 10 100 35 - - 44 1,31 ‘

| ‘ =
403.04.10.100 SK40 AD/B 10 100 35 - - 44 1,31 : ‘ ‘ 1oI0 A
402.04.10.130 SK40 AD 10 130 35 - - 44 1,52 L1
403.04.10.130 SK40 AD/B 10 130 35 - - 44 1,51 A

402.04.10.160 SK40 AD 10 160 35 405 88 44 1,78
403.04.10.160 SK40 AD/B 10 160 35 405 88 44 1,78
403.04.10.200 SK40 AD/B 10 200 35 41 120 44 2,06

402.04.12.50 SK40 AD 12 50 42 = = 51 1,05
403.04.12.50 SK40 AD/B 12 50 42 = = 51 1,05
402.04.12.100 SK40 AD 12 100 42 = = &il | 158
403.04.12.100 SK40 AD/B 12 100 42 = = S RIES5
402.04.12.130 SK40 AD 12 130 42 - = 51 1,85
403.04.12.130 SK40 AD/B 12 130 42 = = 51 1,85

402.04.12.160 SK40 AD 12 160 42 475 88 51 222
403.04.12.160 SK40 AD/B 12 160 42 475 88 51 222
403.04.12.200 SK40 AD/B 12 200 42 485 120 51 264

402.04.14.50 SK40 AD 14 50 44 = = 51 1,07
403.04.14.50 SK40 AD/B 14 50 44 = = 51 1,06
402.04.14.100 SK40 AD 14 100 44 = > 51 1,62
403.04.14.100 SK40 AD/B 14 100 44 = = 51 1,61
402.04.14.130 SK40 AD 14 130 44 - - 51 1,95
403.04.14.130 SK40 AD/B 14 130 44 - - 51 1,94
402.04.14.160 SK40 AD 14 160 44 = = 51 2,28
403.04.14.160 SK40 AD/B 14 160 44 = = 51 227
403.04.14.200 SK40 AD/B 14 200 44 - = 51 2,71

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 1835 B
Spannschrauben o
Clamping screw
Wis de serrage
1038 | Skma civatasi .05

1.15



@ resereutvatmen

End mill holder r \(AD ) N

: DIN DIN DIN
Porte-fraises 69871 AD/B 6359-B | | 1835-B
Veldon tutucu ; < \ ~ J >

({2 Tz3um]) DIN
HRC I 1835-B
582

-/ O}

ﬁ (STANDARD") (" SPECIAL ) (* Option |
: G25 €25 | [mERlE
Y 25.000 | | 40.000
P A B L
Bestell-Nr. FORRES L
Order Nr. iM/\ : B
Sipar | 2
L1
402.04.16.35 SK 40 AD 16 35 45 - - 54 0,88 A
402.04.16.63 SK40 AD 16 63 48 - - 54 1,28 L2
403.04.16.63 SK40 AD/B 16 63 48 - - 54 1,28
402.04.16.100 SK40 AD 16 100 48 - - 54 1,77 ‘ RelElpay
403.04.16.100 SK40 AD/B 16 100 48 = = 54 1,77 L1
402.04.16.130 SK40 AD 16 130 48 - - 54 2,17 =
403.04.16.130 SK40 AD/B 16 130 48 - - 54 2,16
402.04.16.160 SK40 AD 16 160 48 - - 54 2,56
403.04.16.160 SK40 AD/B 16 160 48 - - 54 2,56
403.04.16.200 SK40 AD/B 16 200 48 - - 54 3,09
402.04.18.63 SK40 AD 18 63 50 - - 54 1,31
403.04.18.63 SK40 AD/B 18 63 50 - - 54 1,29
402.04.18.100 SK40 AD 18 100 50 - - 54 1,84
403.04.18.100 SK40 AD/B 18 100 50 - - 54 1,83
402.04.18.130 SK40 AD 18 130 50 - - 54 227
403.04.18.130 SK40 AD/B 18 130 50 - - 54 227
402.04.18.160 SK40 AD 18 160 50 - - 54 2,71
403.04.18.160 SK40 AD/B 18 160 50 - - 54 2,70
403.04.18.200 SK40 AD/B 18 200 50 - - 54 3,28
402.04.20.35 SK40 AD 20 35 50 - - 56 0,85
402.04.20.63 SK40 AD 20 63 52 - - 56 1,31
403.04.20.63 SK40 AD/B 20 63 52 - - 56 1,30
402.04.20.100 SK40 AD 20 100 52 - - 56 1,88
403.04.20.100 SK40 AD/B 20 100 52 - - 56 1,88
402.04.20.130 SK40 AD 20 130 52 - - 56 2,35
403.04.20.130 SK40 AD/B 20 130 52 - - 56 2,35
402.04.20.160 SK40 AD 20 160 52 - - 56 2,82
403.04.20.160 SK40 AD/B 20 160 52 - - 56 2,82
403.04.20.200 SK40 AD/B 20 200 52 - - 56 3,45

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 1835 B
Spannschrauben 0
Clamping screw
Wis de serrage
1038 | Skma civatasi .05

1.16



Fraseraufnahmen @

End mill holder - Nl N

. DIN DIN DIN
Porte-fraises 69871 o 6359-B | | 1835-B
Veldon tutucu > < \ ) > J

(1 /|<3um h
DIN
HRC I 1835-B
58+2
. Jue
Option
Type KKB @

( ﬁ "\ (STANDARD ) (~ SPECIAL )
max.
®
)
®

G2.5 G2.5
25.000 40.000
J \_ustgmm ) \_usigm )

Bestell-Nr. =

Order Nr. M : i
R_eler_ence ‘ ‘ ellalpa
Siparig Nr. X
402.04.25.35 SK40 AD 25 35 50 = = 64 0,77 A

402.04.25.100 SK40 AD 25 100 63 - - 64 2,25 FORM AD/B L2
403.04.25.100 SK40 AD/B 25 100 63 = = 64 225 7

402.0425130 SK40 AD 25 130 63 - - 64 295 = | ‘ e a
403.04.25.130 SK40 AD/B 25 130 63 - - 64 2,95 L1
402.04.25.160 SK40 AD 25 160 63 - - 64 3,66 A

403.04.25.160 SK40 AD/B 25 160 63 - - 64 3,65

403.04.25.200 SK40 AD/B 25 200 63 - - 64 4,59

402.04.32.65 SK40 AD 32 65 50 - - 68 1,09

402.04.32.100 SK40 AD 32 100 72 - - 68 2,55

403.04.32.100 SK40 AD/B 32 100 72 - - 68 2,54

402.04.32.130 SK40 AD 32 130 72 - - 68 3,47

403.04.32.130 SK40 AD/B 32 130 72 - - 68 3,47

402.04.32.160 SK40 AD 32 160 72 = = 68 4,40

403.04.32.160 SK40 AD/B 32 160 72 = = 68 4,39

402.04.40.120 SK40 AD 40 120 80 = = 78 3,42

403.04.40.120 SK40 AD/B 40 120 80 - - 78 3,42

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 1835 B
Spannschrauben 0
Clamping screw
Wis de serrage
1038 | Skma civatasi 10.05
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@ resereutvatmen

End mill holder r \(AD ) N

: DIN DIN DIN
Porte-fraises 69871 AD/B 6359-B | | 1835-B
Veldon tutucu ; < \ ~ J >

({2 Tz3um]) DIN
HRC I 1835-B
582

-/ O}

502.04.08.160 SK50 AD 160 28 335 88 40 3,29
503.04.08.160 SK50 AD/B 160 28 335 88 40 3,27
503.04.08.200 SK50 AD/B. 8 200 28 335 120 40 3,48

ﬁ (STANDARD") (" SPECIAL ) (* Option |
: @26 ||| @25 | |[meesE
¢ 25.000 | | 40.000
o M SR SR L
Bestell-Nr. FORRES L
Order Nr. iM/\ : B
Reference ! ‘ | Relle¥al
Siparig Nr. X
502.04.06.63 SK 50 AD 6 63 25 - - 36 2,77 A
503.04.06.63 SK50 AD/B 6 63 25 - - 36 2,75 L2
502.04.06.100 SK50 AD 6 100 25 - - 36 2,89
503.04.06.100 SK50 AD/B 6 100 25 - - 36 2,88 ‘ RelElpay
502.04.06.130 SK50 AD 6 130 25 - - 36 3,00 L1
503.04.06.130 SK50 AD/B 6 130 25 - - 36 2,98 =
502.04.06.160 SK50 AD 6 160 25 305 88 36 3,15
503.04.06.160 SK50 ADB 6 160 25 305 88 36 3,13
503.04.06.200 SK50 AD/B. 6 200 25 305 120 36 3,30
502.04.08.63 SK50 AD 8 63 28 - - 40 2,81
503.04.08.63 SK50 AD/B 8 63 28 - - 40 2,79
502.04.08.100 SK50 AD 8 100 28 - - 40 2,97
503.04.08.100 SK50 AD/B 8 100 28 - - 40 2,96
502.04.08.130 SK50 AD 8 130 28 - - 40 3,10
503.04.08.130 SK50 AD/B 8 130 28 - - 40 3,09
8
8

502.04.10.63 SK 50 AD 10 63 35 - = 44 2,88
503.04.10.63 SK50 AD/B 10 63 35 = = 44 2,87
502.04.10.100 SK 50 AD 10 100 35 > = 44 3,13
503.04.10.100 SK50 AD/B 10 100 35 > = 44 3,11
502.04.10.130 SK50 AD 10 130 35 - - 44 3,33
503.04.10.130 SK50 AD/B 10 130 35 = - 44 3,31

502.04.10.160 SK50 AD 10 160 35 405 88 44 3,59
503.04.10.160 SK50 AD/B 10 160 35 405 88 44 3,58
503.04.10.200 SK50 AD/B 10 200 35 405 120 44 3,88

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 1835 B
Spannschrauben 0
Clamping screw
Wis de serrage
1038 | Skma civatasi .05

1.18



VI &=
o I~
o0 O
o O
N~ o
@ S E
End mill holder - Nrowale N % z
: DIN DIN DIN
Porte-fraises 69871 || £ ||6359-B| | 1835-B
Veldon tutucu > < \ 2 > J

e
s DIN
HRC I 1835-B
58+2
. Jue
Option
Type KKB @

( ﬁ "\ (STANDARD ) (~ SPECIAL )
max.
®
)
®

G2.5 G2.5
25.000 40.000
J \_ustgmm ) \_usigm )

Bestell-Nr. L2
Order Nr. :
Reference | Ecllalpay
Siparig Nr. ‘ X
502.04.12.63 SK50 AD 12 63 42 - - 51 3,00 A
503.04.12.63 SK50 AD/B 12 63 42 - - 51 2,99 FORM AD/B Lo
502.04.12.100 SK50 AD 12 100 42 - - 51 3,37 ‘

| ‘ -
503.04.12.100 SK50 AD/B 12 100 42 - - 51 335 ' | | Eellelya)
502.04.12.130 SK50 AD 12 130 42 - - 51 3,67 L1
503.04.12.130 SK50 AD/B 12 130 42 - - 51 3,65 A

502.04.12.160 SK50 AD 12 160 42 475 88 51 4,05
503.04.12.160 SK50 AD/B 12 160 42 475 88 51 4,03
503.04.12.200 SK50 AD/B 12 200 42 475 120 51 447

502.04.14.63 SK50 AD 14 63 44 = = 51 3,03
5083.04.14.63 SK50 AD/B 14 63 44 = = 51 3,01
502.04.14.100 SK50 AD 14 100 44 = = 51 3,44
503.04.14.100 SK50 AD/B 14 100 44 = = 51 3,42
502.04.14.130 SK50 AD 14 130 44 - = 51 3,77
503.04.14.130 SK50 AD/B 14 130 44 = = &il | &7

502.04.14.160 SK50 AD 14 160 44 495 88 51 4,18
503.04.14.160 SK50 AD/B 14 160 44 495 88 51 4,17
503.04.14.200 SK50 AD/B 14 200 44 495 120 51 4,65

502.04.16.63 SK50 AD 16 63 48 = = 54 3,10
503.04.16.63 SK50 AD/B 16 63 48 = = 54 3,08
502.04.16.100 SK50 AD 16 100 48 = > 54 3,59
503.04.16.100 SK50 AD/B 16 100 48 = = 54 3,57
502.04.16.130 SK50 AD 16 130 48 - - 54 3,99
503.04.16.130 SK50 AD/B 16 130 48 - - 54 3,97

502.04.16.160 SK50 AD 16 160 48 535 88 54 4,48
503.04.16.160 SK50 AD/B 16 160 48 535 88 54 4,46
503.04.16.200 SK50 AD/B 16 200 48 535 120 54 5,04

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 1835 B
Spannschrauben o
Clamping screw
Wis de serrage
1038 | Skma civatasi .05

1.19



@ resereutvatmen

End mill holder r \(AD ) N

: DIN DIN DIN
Porte-fraises 69871 AD/B 6359-B | | 1835-B
Veldon tutucu ; < \ ~ J >

({2 1z3um}) DIN
HRC ] 1835-B
58+2

-/ O}

ﬁ (STANDARD \ (~ SPECIAL h Option R
: G25 G25 || Typekks
o || 25000 || 40.000
[ \__ustgnm ) \__usigmm J g
Bestell-Nr. FORM AD L2
Order Nr. iM/\ :
Reference ! ‘ | Eslalra
Siparig Nr.
. L1
502.04.18.63 SK50 AD 18 63 50 - - 54 3,13 A
503.04.18.63 SK50 AD/B 18 63 50 - - 54 3,11 L2
502.04.18.100 SK50 AD 18 100 50 - - 54 3,66
503.04.18.100 SK50 AD/B 18 100 50 - - 54 3,64 ‘ eifalpa
502.04.18.130 SK50 AD 18 130 50 - - 54 4,10 L1
503.04.18.130 SK50 AD/B 18 130 50 - - 54 4,08 A

502.04.18.160 SK 50 AD 18 160 50 555 88 54 4,62
503.04.18.160 SK50 AD/B 18 160 50 555 88 54 4,61
503.04.18.200 SK50 AD/B 18 200 50 555 120 54 5,24

502.04.20.63 SK50 AD 20 63 52 - - 56 3,14
503.04.20.63 SK50 AD/B 20 63 52 = = 56 3,13
502.04.20.100 SK50 AD 20 100 52 - - 56 3,72
503.04.20.100 SK50 AD/B 20 100 52 - - 56 3,71
502.04.20.130 SK50 AD 20 130 52 - - 56 4,20
503.04.20.130 SK50 AD/B 20 130 52 = - 56 4,18

502.04.20.160 SK50 AD 20 160 52 575 88 56 4,77
503.04.20.160 SK50 AD/B 20 160 52 575 88 56 4,75
503.04.20.200 SK50 AD/B 20 200 52 58 120 56 5,41

502.04.25.80 SK50 AD 25 80 63 = = 64 3,74
503.04.25.80 SK50 AD/B 25 80 63 = = 64 3,73
502.04.25.100 SK50 AD 25 100 63 = > 64 4,21
503.04.25.100 SK50 AD/B 25 100 63 = > 64 42
502.04.25.120 SK50 AD 25 120 63 - - 64 4,68
503.04.25.120 SK50 AD/B 25 120 63 - - 64 4,67
502.04.25.130 SK50 AD 25 130 63 - - 64 4,92
503.04.25.130 SK50 AD/B 25 130 63 - - 64 491

502.04.25.160 SK50 AD 25 160 63 685 88 64 573
503.04.25.160 SK50 AD/B 25 160 63 685 88 64 572

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 1835 B
Spannschrauben 0
Clamping screw
Wis de serrage
1038 | Skma civatasi .05

1.20



Fraseraufnahmen @

End mill holder - Nl N

. DIN DIN DIN
Porte-fraises 69871 o 6359-B | | 1835-B
Veldon tutucu > < \ ) > J

(1 /|<3um h
DIN
HRC I 1835-B
58+2
. Jue
Option
Type KKB @

( ﬁ "\ (STANDARD ) (~ SPECIAL )
max.
®
)
®

G2.5 G2.5
25.000 40.000
J \_ustgmm ) \_usigm )

Bestell-Nr. L2
Order Nr. M :
Reference ‘ EellalPa)
Siparig Nr. ‘ X
502.04.32.100 SK50 AD 32 100 72 - - 68 4,63 A
503.04.32.100 SK50 AD/B 32 100 72 - - 68 4,61 FORM AD/B L2
502.04.32.130 SK50 AD 32 130 72 - - 68 5,55 ‘

| ; =
503.04.32.130 SK50 AD/B 32 130 72 - - 68 5,54 : ‘ ‘ 1oI0 A
502.04.32.160 SK50 AD 32 160 72 - - 68 6,48 L1
503.04.32.160 SK50 AD/B 32 160 72 - - 68 6,46 A
502.04.40.100 SK 50 AD 40 100 80 - - 78 4,84
503.04.40.100 SK50 AD/B 40 100 80 - - 78 4,82
502.04.40.130 SK50 AD 40 130 80 - - 78 5,99
503.04.40.130 SK50 AD/B 40 130 80 - - 78 5,97
502.04.40.160 SK50 AD 40 160 80 - - 78 7,14
503.04.40.160 SK50 AD/B 40 160 80 - - 78 7,12

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 1835 B
Spannschrauben 0
Clamping screw
Wis de serrage
1038 | Skma civatasi .05

1.21
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@ Fraseraufnahmen mit Kiihlkanal

End mill holder with coolant channel - N S 7 S
: ) DIN DIN DIN
Porte-fraises avec canal d’arrosage 69871 | |AD/B|| 6359.8 | | 1835-8
Veldon tutucu icten sogutma kanalli = - - 7
s N N g

({ZTz3um DIN
HRC I 1835-B
582

-/ O}

( ﬁ " (STANDARD ) (~ SPESX\AL\ (
° G25 G25
Iy 25.000 40.000
. i i

J \__ustgnm ) \_usigmm ) \_

Bestell-Nr. FORM AD/B A

Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

403.04.06.50.K SK40 AD/B 6 50 25 36 0,90
403.04.06.100.K SK40 AD/B 6 100 25 36 1,07
403.04.08.50.K SK40 AD/B 8 50 28 40 0,93
403.04.08.100.K SK40 AD/B 8 100 28 40 1,15
403.04.10.50.K SK40 AD/B 10 50 35 44 0,97
403.04.10.100.K SK40 AD/B 10 100 35 44 1,30
403.04.12.50.K SK40 AD/B 12 50 42 51 1,05
403.04.12.100.K  SK40 AD/B 12 100 42 51 1,54
403.04.14.50.K SK40 AD/B 14 50 44 51 1,06
403.04.14.100.K SK40 AD/B 14 100 44 511 1,61
403.04.16.63.K SK40 AD/B 16 63 48 54 1,27
403.04.16.100.K SK40 AD/B 16 100 48 54 1,75
403.04.18.63.K SK40 AD/B 18 63 50 54 1,29
403.04.18.100.K SK40 AD/B 18 100 50 54 1,82
403.04.20.63.K SK40 AD/B 20 63 52 56 1,29
403.04.20.100.K SK40 AD/B 20 100 52 56 1,87
403.04.25.100.K SK40 AD/B 25 100 63 64 2,22
403.04.32.100.K SK40 AD/B 32 100 72 68 2,52
403.04.40.120.K  SK40 AD/B 40 120 80 78 3,38

503.04.06.63.K SK50 AD/B 6 63 25 36 2,75
503.04.08.63.K SK50 AD/B 8 63 28 40 2,79

503.04.1063K  SK50 AD/B 10 63 35 44 286 N\ \
503.04.1263K  SK50 AD/B 12 63 42 51 298 ~ \

503.04.14.63.K SK50 AD/B 14 63 44 5i 3,01

503.04.16.63.K SK50 AD/B 16 63 48 54 3,07 d d

503.04.18.63.K SK50 AD/B 18 63 50 54 3,10 6-18 20 - 40
(2 Holes) (4 Holes)

503.04.20.63.K SK50 AD/B 20 63 52 56 3,11 (2 Delik) (4 Delik)

503.04.25.80.K SK50 AD/B 25 80 63 64 3,70
503.04.32.100.K SK50 AD/B 32 100 72 68 4,59
503.04.40.100.K  SK50 AD/B 40 100 80 78 4,79

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 1835 B
Spannschrauben 0
Clamping screw
Wis de serrage
1038 | Skma civatasi .05

1.22



Fraseraufnahmen 2° Whistle-Notch @

End mill holder 2°
Porte-fraises 2°
Veldon tutucu 2°

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

403.05.06.50
403.05.08.50
403.05.10.50
403.05.12.50
403.05.14.50
403.05.16.63
403.05.18.63
403.05.20.63
403.05.25.100
403.05.32.100
403.05.40.120

503.05.06.63
503.05.08.63
503.05.10.63
503.05.12.63
503.05.14.63
503.05.16.63
503.05.18.63
503.05.20.63
503.05.25.80
503.05.32.100
503.05.40.100

SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40

SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50

AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B

AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B

10
12
14
16
18
20
25
32
40

100
100
120

63
63
63
63
63
63
63
63
80
100
100

25
28
35
42
44
48
50
52
63
72
80

25
28
35
42
44
48
50
52
63
72
80

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 1835 B
Spannschrauben
Clamping screw
Wis de serrage
1038 | Sikma civatasi

DIN 916

10.41-1043

Einstellschraube
Adjusting screw
Vis de réglage

Dayama civatasi

36
40
44
51
51
54
54
56
64
68
78

36
40
44
51
51
59
59
58
74
68
78

0,91
0,94
0,99
1,07
1,08
1,29
1,32
1,32
2,25
2,55
3,43

2,76
2,80
2,88
3,00
3,03
3,09
3,12
3,14
3,70
4,62
4,84

( N

DIN DIN
6359-E | | 1835-E

. J

-

- J O}

0 ( (

DIN
@ 1835-E

ﬁ "\ ('STANDARD )
Y G 6.3
® 1 5".19400
) J \_ustgmm )

( SP’_EaCX\AL\ (
G25
40.000

\__Ustgmm ) \_

FORM AD/B

1.23

by
(==
(==
(2
N~
(=}
o)
=
(=]

—_—
~—
N~
[==]
[=1]
(T=]
=
(=]
>
(2]
~




@ Hochgenauigkeits-Spannzangenfutter

High precision pull type collet chuck

- . DIN HRC
Mandrin de serrage de précision 69871 AD 585
Hassas cektirmeli pens bashg
ﬁ STANDARD SPE&'.AL
‘ G25 G25
° 30.000 | | 50.000
o i mem
Bestell-Nr. Spannbereich FORM AD A L

Order Nr.
Reference
Siparig Nr.

Capacity

Capacité
Kapasite

&\\\\\\\\\\

u\

=] 402.06.06.115 SK40 AD EPC(36) 115 14 - 50 - 154
=] 402.06.06.140 SK40 AD EPC(3-6) 140 14 167 75 40 158
=] 402.06.06.165 SK40 AD EPC(3-6) 165 14 19,3 100 40 1,63
=T} 402.06.06215 SK40 AD EPC(3-6) 215 14 248 150 40 178
=T 402.06.08.115 SK40 AD EPC(38) 115 20 - 50 - 159
=T 402.06.08.140 SK40 AD EPC(38) 140 20 229 75 40 1,66
=T 402.06.08.165 SK40 AD EPC(38) 165 20 257 100 40 175
=T 402.06.08215 SK40 AD EPC(38) 215 20 312 150 40 2,00
T 402.06.12.140 SK40 AD EPC (3-12) 140 26 281 75 50 1,72
=T 402.06.12.165 SK40 AD EPC (3-12) 165 26 30,9 100 50 1,85
wT] 402.06.12.215 SK40 AD EPC (3-12) 215 26 34,7 150 50 2,15
=] 402.06.16.140 SK40 AD EPC(3-16) 140 30 - 75 - 174
=Tl 402.06.16.165 SK40 AD EPC (3-16) 165 30 34,1 100 60 1,91
=T 402.06.16.215 SK40 AD EPC (3-16) 215 30 34,7 150 60 223

Spannzangen GroBe
Collet size
Diamétre de pince
Pens dlgiisii (mm)

Max. Anzugskraft

Max. Clamping torque
Couple max.

Max. Sikma torku (Nm)

Max. Haltekraft

Max. Holding torque
Force de serrage

Max. Tutma torku (Nm)

EPC 6 (03-06) 4 16
EPC 8 (03-08) 15 50

EPC 12 (03-012) 20 160
EPC 16 (@3-016) 25 260

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

& Spannzangen Spannschliissel o
Collets Wrench
Pinces de serrage Clé de serrage
1021 | Pens 1048 | Sikma anahtan 112

1.24
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Hochgenauigkeits-Spannzangenfutter @ 8 g
High precision pull type collet chuck % z
. . DIN HRC
Mandrin de serrage de précision 69871 AD 58.5
Hassas cektirmeli pens bagligi
ﬁ STANDARD SPE&'.AL
‘ G25 G25
° 30.000 | | 50.000
FORM AD A

Bestell-Nr.
Order Nr.
Reference

Spannbereich
Capacity

L

Capacité

DS

Siparig Nr. Kapasite % I e ol A
@ 502.06.06.115 SK50 AD EPC (3-6) 115 14 - 50 - 335
@ 502.06.06.140 SK50 AD EPC(3-6) 140 14 16,7 75 40 3,40
@ 502.06.06.165 SK50 AD EPC(3-6) 165 14 193 100 40 3,45
@ 502.06.06.215 SK50 AD EPC(3-6) 215 14 248 150 40 3,59
@ 502.06.08.115 SK50 AD EPC(3-8) 115 20 - 50 - 341
@ 502.06.08.140 SK50 AD EPC(3-8) 140 20 229 75 40 3,48
-m 502.06.08.165 SK50 AD EPC(3-8) 165 20 257 100 40 3,57
m 502.06.08.215 SK50 AD EPC(3-8) 215 20 31,2 150 40 3,82
@ 502.06.12.140 SK50 AD EPC(3-12) 140 26 281 75 50 3,54
@ 502.06.12.165 SK50 AD EPC (3-12) 165 26 30,9 100 50 3,66
@ 502.06.12.215 SK50 AD EPC (3-12) 215 26 34,7 150 50 3,97
@ 502.06.16.140 SK50 AD EPC (3-16) 140 30 - 75 - 3,56
-m 502.06.16.165 SK50 AD EPC (3-16) 165 30 34,1 100 60 3,73
-m 502.06.16.215 SK50 AD EPC (3-16) 215 30 34,7 150 60 4,05

Spannzangen GrdBe
Collet size
Diamétre de pince
Pens dlgiisii (mm)

Max. Anzugskraft

Max. Clamping torque
Couple max.

Max. Sikma torku (Nm)

Max. Haltekraft

Max. Holding torque
Force de serrage

Max. Tutma torku (Nm)

EPC 6 (03-06) 4 16
EPC 8 (03-08) 15 50

EPC 12 (03-012) 20 160
EPC 16 (03-016) 25 260

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

& Spannzangen Spannschliissel 0
Collets Wrench
Pinces de serrage Clé de serrage
1021 | Pens 1049 | Sikma anahtan 1112

1.25



@ Hochgenauigkeits-Spannzangenfutter im Koffer

High precision pull type collet chuck set in box

DIN AD HRC

Mandrin de serrage de précision (set) dans coffre 69871 o

.'.ﬁ

Hassas cektirmeli pens bagligi seti plastik kutuda

Bestell-Nr. Spannbereich  Spannzangen Durchmesser  Spannzangen Stk.

Order Nr. Capacity Collet Diameter Collet Pcs.

Reference Capacité Pinces Diametre Pinces

Siparis Nr. Kapasite Pens Gapi Pens Adedi Kg Euro
-m 402.67.06.115 SK40 AD EPC (3-6) 3-4-5-6 4 2,50
-m 402.67.08.115 SK40 AD EPC (3-8) 3-4-5-6-8 5) 2,63
-m 402.67.12.140 SK40 AD EPC (3-12) 6-8-10-12 5) 2,84
-m 402.67.16.140 SK40 AD EPC (3-16) 6-8-10-12-16 5) 3,20
m)J 502.67.06.115 SK50 AD EPC (3-6) 3456 4 4,31
-m 502.67.08.115 SK50 AD EPC (3-38) 3-4-5-6-8 5, 4,45
@ 502.67.12.140 SK50 AD EPC (3-12) 6-8-10-12 5, 4,66
-m 502.67.16.140 SK50 AD EPC (3-16) 6-8-10-12-16 5 5,02

Lieferumfang : Spannfutter, inkl. Spannzangen mit Schliissel
Included : Collet chuck with collets and wrench

Inclus : Mandrin avec pinces et clé

Teslim Sekli  : Tutucu, pensleri ve anahtaryla birlikte

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

& Spannzangen Spannschliissel o
Collets Wrench

Pinces de serrage Clé de serrage

1021 | Pens 1048 | Sikma anahtan 112

1.26
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23
@ EE
Morse taper adaptor - % z
Douilles intermédiaires pour outils a cone Morse ZDg\SI ';Ei%
Mors adaptorii >
DIN 228 lﬁ
) ! .
(STANDARD ) (~ SPECIAL N
G6.3 G25
15.000 | | 40.000
\_us1gm \__ustgmm ) \_
Bestell-Nr. FORM AD
Order Nr.
Reference Y
Siparig Nr. [ é -
302.07.01.50 SK30 AD MK 1 50 25 0,44
302.07.02.65 SK30 AD MK2 65 32 0,53
302.07.03.80 SK30 AD MK3 80 40 0,68 A
402.07.01.50  SK40 AD MK1 50 25 0,87 ROBEEE
403.07.01.50 SK40 AD/B MK 1 50 25 0,97 3  EEE—
402.07.02.50 SK40 AD MK2 50 32 0,88 @ | § .
403.07.02.50 SK40 AD/B  MK2 50 32 0,94
402.07.02.117  SK40 AD MK2 117 32 1,27
402.07.03.70 SK40 AD MK3 70 40 1,03 A
403.07.03.70 SK40 AD/B  MK3 70 40 1,02
402.07.03.133  SK40 AD MK3 133 40 1,61
402.07.04.95 SK40 AD MK4 95 48 1,26
403.07.04.95 SK40 AD/B  MK4 95 48 1,25
402.07.04.156  SK40 AD MK4 156 48 2,06
502.07.01.45 SK50 AD MK 1 45 25 2,61
503.07.01.45 SK50 AD/B MK 1 45 25 3,11
502.07.02.60 SK50 AD MK2 60 32 2,69
503.07.02.60 SK50 AD/B  MK2 60 32 3,25
502.07.02.117  SK50 AD MK2 117 32 3,06
502.07.03.65 SK50 AD MK3 65 40 2,72
503.07.03.65 SK50 AD/B  MK3 65 40 3,09
502.07.03.137  SK50 AD MK3 137 40 3,40
502.07.04.95 SK50 AD MK4 95 48 3,01
503.07.04.95 SK50 AD/B  MK4 95 48 3,19
502.07.04.167  SK50 AD MK4 167 48 3,97
502.07.05.105  SK50 AD MK5 105 63 3,18
503.07.05.105 SK50 AD/B MK5 105 63 3,22
502.07.05.197  SK50 AD MK5 197 63 5,19

1.27



@ Zwischenhiilsen fiir MK mit Anzugsgewinde

Morse taper adaptor for tools with morse taper shank and drawbar thread - N N N ~
I A e s A 5 ota DIN DIN DIN

Douilles intermeédiaires pour outils a cone Morse a trou fileté 69871 A 6364 208

Mors adaptorii cektirme civatal - J\ J J L J

( N
DIN 228

=

~

(STANDARD ) (~ SPECIAL N ([
G6.3 G25
15#)400 40.000

[ \__Ustgmm J \__Usigmm ) \_ v,
Bestell-Nr. FORM A a
Order Nr.
Reference
Siparig Nr.
402.08.01.50 SK 40 A MK 1 50 25 0,91 é o)
402.08.02.50 SK 40 A MK 2 50 32 0,93
402.08.03.70 SK 40 A MK 3 70 40 1,10
402.08.04.95 SK 40 A MK 4 95 48 1,39
*402.08.04A.110 SK 40 A MK 4 110 63 2,20

502.08.01.45 SK 50 A MK 1 45 25 2,71
502.08.02.60 SK 50 A MK 2 60 32 2,80
502.08.03.65 SK 50 A MK'3 65 40 2,89
502.08.04.70 SK 50 A MK 4 70 48 2,92
*502.08.04A.85 SK 50 A MK 4 85 63 3,61
502.08.05.100 SK 50 A MK 5 100 63 3,32
*502.08.05A.118  SK 50 A MK'5 118 78 4,63

* Mit Mitnahmeausfrasung nach DIN 2201

* \With driving facillities to DIN 2201

* Avec douille d’accouplement de fraisure DIN 2201
* Taslyici yuvali DIN 2201

Adapter / Reduzierungen

Reduction Sleeves

-

Douilles de réduction DIN A DIN HRC
2079 58+2

STANDARD
G6.3
15.000
® it

Cektirme civatal rediiksiyon L

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr. FORM A A

402.09.30.50 SK 40 A SK 30 50 50 1,10
402.09.40.100 SK 40 A SK40 100 63 2,10

LLJ
SK1
D

) 1l

Ly 1 |
502.09.40.70 SK50 A SK40 70 70 368 = /II//J,,,,‘!////////
502.09.50.120  SK50 A SK50 120 97 597 ~d

1.28
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Kombi - Aufsteckfraserdorne @ g g
Combi shell mill holder a— =3
e 4 ene A pin | |AP DIN HRC
Porte-fraises a double usage pour fraises a
i 69871 6358 5812
entrainement par clavette ou tenon \/AD/B)
Kombine malafa =Y STANDARD
' G25
° 25.000
é U tgnm
SPrngIAL
G25
40,000

U's1gmm

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

302.10.16.50 SK30 AD 16 50 32 - - 17 27 0,60 &3
302.10.22.50 SK30 AD 22 50 40 = = 19 31 0,74 L1
302.10.27.55 SK30 AD 27 55 48 - - 21 33 094
302.10.32.60 SK30 AD 32 60 58 - - 24 38 1,22
402.10.16.55 SK40 AD 16 55 32 = = 17 27 1,06
403.10.16.55 SK40 AD/B 16 55 32 - - 17 27 1,05
402.10.16.100 SK40 AD 16 100 32 - - 17 27 1,32
403.10.16.100 SK40 AD/B 16 100 32 - - 17 27 1,32
402.10.16.130 SK40 AD 16 130 32 - - 17 27 1,50
403.10.16.130 SK40 AD/B 16 130 32 - - 17 27 1,49
402.10.16.160 SK40 AD 16 160 32 39 88 17 27 1,78
403.10.16.160 SK40 AD/B 16 160 32 39 88 17 27 1,77
403.10.16.200 SK40 AD/B 16 200 32 40 120 17 27 2,03
402.10.22.55 SK40 AD 22 55 40 = = 19 31 1,20
403.10.22.55 SK40 AD/B 22 55 40 = = 19 31 1,19
402.10.22.100 SK40 AD 22 100 40 = = 19 31 1,60
403.10.22.100 SK40 AD/B 22 100 40 = = 19 31 1,59
402.10.22.130 SK40 AD 22 130 40 - - 19 31 1,87
403.10.22.130 SK40 AD/B 22 130 40 - - 19 31 1,86
402.10.22.160 SK40 AD 22 160 40 475 88 19 31 228
403.10.22.160 SK40 AD/B 22 160 40 475 88 19 31 227
403.10.22.200 SK40 AD/B 22 200 40 485 120 19 31 2,66
Zubehdr / Accessories / Accessoires / Yedekler
DIN 6366 DIN 6367 DIN 6885 DIN 6388
Mitnehmerringe Fréseranzugsschrauben PaBfeder Spannschliissel fiir Aufsteckdorne
Clutch drive rings to Drawn in bolt Drive key Wrench
Bague d’entrainement Vis de serrage Ressort de passage Clé de serrage
1046 | Tirnakh pul 1045 Alin sikma civatas! 1044 Kama 10.46 Alin civatasi sikma anahtari

1.29



Porte-fraises a double usage pour fraises a

entrainement par clavette ou tenon

Kombine malafa

Bestell-Nr.

Order Nr.

Reference

Siparig Nr.

402.10.27.55 SK 40
403.10.27.55 SK 40
402.10.27.100 SK 40
403.10.27.100 SK 40
402.10.27.130 SK 40
403.10.27.130 SK 40
402.10.27.160 SK 40
403.10.27.160 SK 40
403.10.27.200 SK 40
402.10.32.60 SK 40
403.10.32.60 SK 40
402.10.32.100 SK 40
403.10.32.100 SK 40
402.10.32.130 SK 40
403.10.32.130 SK 40
402.10.32.160 SK 40
403.10.32.160 SK 40
403.10.32.200 SK 40
402.10.40.60 SK 40
403.10.40.60 SK 40

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6366

10.46
1.30

Mitnehmerringe
Clutch drive rings to
Bague d’entrainement
Tirnakli pul

AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD/B
AD
AD/B

27
27
27
27
27
27
27
27
27
32
32
32
32
32
32
32
32
32
40
40

DIN 6367

10.45

55
55
100
100
130
130
160
160
200
60
60
100
100
130
130
160
160
200
60
60

48
48
48
48
48
48
48
48
48
58
58
58
58
58
58
58
58
58
70
70

= | &
= | &
= | &
= | &
- | &
= | &
= | 2
= | &
= | &
- 24
- 24
- 24
- 24
= | 2
= | 2
- 24
- 24
- 24
= | 27
= | &7

Fréseranzugsschrauben
Drawn in bolt

Vis de serrage

Alin sikma civatas!

DIN 6885

10.44

33
33
33
33
33
33
33
33
33
38
38
38
38
38
38
38
38
38
41
41

1,40
1,39
2,00
1,98
2,39
2,38
2,79
2,78
3,30
1,71
1,69
2,51
2,48
3,10
3,08
3,69
3,67
4,46
2,11
2,08

@ Kombi - Aufsteckfraserdorne

Combi shell mill holder

DIN HRC
6358 58:2
ﬁ STANDARD

. G25
° 25.000
o i

SPrngIAL
G25
40.000

U's1gmm

FORM AD A

PaBfeder

Drive key

Ressort de passage
Kama

DIN 6388

10.46

Spannschliissel fiir Aufsteckdorne
Wrench

Clé de serrage

Alin civatasi sikma anahtari
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Kombi - Aufsteckfraserdorne @ g g
Combi shell mill holder — =3
fpe 4 ene A pin | |AP DIN HRC
Porte-fraises a double usage pour fraises a
A 69871 6358 5812
entrainement par clavette ou tenon \/AD/B)
Kombine malafa =Y STANDARD
' G25
° 25.000
é U tgnm
SPrngIAL
G25
40,000

U's1gmm

Bestell-Nr.

Order Nr.

Reference

Siparig Nr.

502.10.16.55 SK50 AD 16 55 32 - - 17 27 288 IEQ

503.10.16.55 SK50 AD/B 16 55 32 - - 17 27 2,86 L1

502.10.16.100 SK50 AD 16 100 32 - - 17 27 314

503.10.16.100 SK50 AD/B 16 100 32 - - 17 27 3,13

502.10.16.130 SK50 AD 16 130 32 - - 17 27 3,33

503.10.16.130 SK50 AD/B 16 130 32 - - 17 27 3,31

502.10.16.160 SK50 AD 16 160 32 385 88 17 27 3,62

503.10.16.160 SK50 AD/B 16 160 32 385 88 17 27 3,60

503.10.16.200 SK50 AD/B 16 200 32 39 120 17 27 3,89

502.10.22.55 SK50 AD 22 55 40 - - 19 31 3,02

503.10.22.55 SK50 AD/B 22 55 40 - - 19 31 3,00

502.10.22.100 SK50 AD 22 100 40 = = 19 31 3,42

503.10.22.100 SK50 AD/B 22 100 40 - - 19 31 3,40

502.10.22.130 SK50 AD 22 130 40 = = 19 31 3,70

503.10.22.130 SK50 AD/B 22 130 40 - - 19 31 3,68

502.10.22.160 SK50 AD 22 160 40 47 88 19 31 4,11

503.10.22.160 SK50 AD/B 22 160 40 47 88 19 31 4,09

503.10.22.200 SK50 AD/B 22 200 40 47,5 120 19 31 4,48

502.10.27.55 SK50 AD 27 55 48 - - 21 33 322

503.10.27.55 SK50 AD/B 27 55 48 - - 21 33 320

502.10.27.100 SK50 AD 27 100 48 - - 21 33 382

503.10.27.100 SK50 AD/B 27 100 48 - - 21 33 379

502.10.27.130 SK50 AD 27 130 48 - - 21 33 428

503.10.27.130 SK50 AD/B 27 130 48 - - 21 33 421

502.10.27.160 SK50 AD 27 160 48 55 88 21 33 4,81

503.10.27.160 SK50 AD/B 27 160 48 55 88 21 33 4,79

503.10.27.200 SK50 AD/B 27 200 48 56 120 21 33 5,36

Zubehdr / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6366 DIN 6367 DIN 6885 DIN 6388
Mitnehmerringe Fréseranzugsschrauben PaBfeder Spannschliissel fiir Aufsteckdorne
Clutch drive rings to Drawn in bolt Drive key Wrench
Bague d’entrainement Vis de serrage Ressort de passage Clé de serrage

1046 | Tirnakh pul 1045 Alin sikma civatasi 1044 Kama 10.46 Alin civatas! sikma anahtari

1.31



@ Kombi - Aufsteckfraserdorne

Combi shell mill holder

Porte-fraises a double usage pour fraises a
entrainement par clavette ou tenon

Kombine malafa

Bestell-Nr.

Order Nr.

Reference

Siparig Nr.

502.10.32.55 SK 50
503.10.32.55 SK 50
502.10.32.100 SK 50
503.10.32.100 SK 50
502.10.32.130 SK 50
503.10.32.130 SK 50
502.10.32.160 SK 50
503.10.32.160 SK 50
503.10.32.200 SK 50
502.10.40.55 SK 50
503.10.40.55 SK 50
502.10.40.100 SK 50
503.10.40.100 SK 50
502.10.40.130 SK 50
503.10.40.130 SK 50
502.10.40.160 SK 50
503.10.40.160 SK 50
503.10.40.200 SK 50

AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD/B

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6366

10.46
1.32

Mitnehmerringe
Clutch drive rings to
Bague d’entrainement
Tirnakli pul

DIN 6367

10.45

32 55 58 = - 24
32 55 58 = - 24
32 100 58 - - 24
32 100 58 - - 24
32 130 58 - - 24
32 130 58 - - 24
32 160 58 66 88 24
32 160 58 66 88 24
32 200 58 66,5 120 24
40 55 70 - - 27
40 55 70 - - 27
40 100 70 - - 27
40 100 70 - - 27
40 130 70 - - 27
40 130 70 - - 27
40 160 70 - - 27
40 160 70 - - 27
40 200 70 - - 27
DIN 6885

Fréseranzugsschrauben

Drawn in bolt

Vis de serrage

Alin sikma civatasi 1044

38
38
38
38
38
38
38

3,53
3,50
4,42
4,39
5,01

4,98
5,83
38 5,80
38 6,64
41 4,01

41 3,97
41 5,33
41 529
41 6,20
41 6,16
41 7,07
41 7,03
41 8,20

PaBfeder

Drive key

Ressort de passage
Kama

DIN HRC
6358 58:2
ﬁ STANDARD

. G25
° 25.000
o i

SPrngIAL
G25
40.000

U's1gmm

FORM AD A

DIN 6388

10.46

Spannschliissel fiir Aufsteckdorne
Wrench

Clé de serrage

Alin civatasi sikma anahtari
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Quernut-Aufsteckdorne mit vergroBertem Bunddurchmesser @ 2=
Shell mill holder for cutters with driving slot - ~ % &
Porte-fraises a surfacer avec diametre de collerette élargi DIN AP IS0 HRC —
g 69871 | | 40 || 39872 | | 58:2
Alin kamali malafa b =
ﬁ STANDARD
' G25
e 25.000
® Wt
SPrngIAL
G25
40,000
Bestell-Nr. r#j
Order Nr. ; }
Reference =1 olo|Q
Siparig Nr. “\’H[m l
302.11.16.40 SK30 AD 16 40 38 - - 17 0,60 A L3
302.11.22.40 SK30 AD 22 40 45 - - 19 0,71
FORM AD/B L1
302.11.27.50 SK30 AD 27 50 60 - - 21 1,00 [ e
302.11.32.50 SK30 AD 32 50 78 - - 24 135 “\’%E | =flals
402111635 SK40 AD 16 35 38 - - 17 1,01 A L3
403.11.16.35 SK40 AD/B 16 35 38 - - 17 098
402.11.16.100 SK40 AD 16 100 38 - - 17 159
403.11.16.100 SK40 AD/B 16 100 38 - - 17 153
402.11.16.130 SK40 AD 16 130 38 - - 17 185
403.11.16.130 SK40 AD/B 16 130 38 - - 17 178

402.11.16.160 SK40 AD 16 160 38 455 88 17 224
403.11.16.160 SK40 AD/B 16 160 38 455 88 17 2,16
402.11.16.200 SK40 AD 16 200 38 46,5 120 17 2,62
-m 403.11.16.200 SK40 AD/B 16 200 38 46,5 120 17 2,60

402.11.22.35 SK40 AD 22 35 48 - = 19 1,13
403.11.22.35 SK40 AD/B 22 35 48 - = ke | k)
402.11.22.100 SK40 AD 22 100 48 - = 19 2,05
403.11.22.100 SK40 AD/B 22 100 48 - = 19 | 1,95
402.11.22.130 SK40 AD 22 130 48 - = 19 247
403.11.22.130 SK40 AD/B 22 130 48 - = 19 2,34
402.11.22.160 SK40 AD 22 160 48 - = 19 2,89
403.11.22.160 SK40 AD/B 22 160 48 - = 19 2,74
402.11.22.200 SK40 AD 22 200 48 - = 19 3,46
@ 403.11.22.200 SK40 AD/B 22 200 48 - = 19 3,40

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6367 DIN 6368
Fréseranzugsschrauben Mitnehmersteine Spannschliissel fir Aufsteckdorne
Drawn in bolt Drive keys Wrench
Vis de serrage Entraineur Clé de serrage
1045 Alin sikma civatas! 1044 Kama 1046 Alin civatas! skma anahtari

1.33



Shell mill holder for cutters with driving slot

Porte-fraises a surfacer avec diametre de collerette élargi

Alin kamali malafa

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

402.11.27.45

403.11.27.45

402.11.27.100
403.11.27.100
402.11.27.130
403.11.27.130
402.11.27.160
403.11.27.160
402.11.27.200
403.11.27.200
402.11.32.50

403.11.32.50

402.11.32.100
403.11.32.100
402.11.32.130
403.11.32.130
402.11.32.160
403.11.32.160
402.11.32.200
403.11.32.200
*402.11.40.50
*403.11.40.50

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6367

SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40

10.45
1.34

Fréseranzugsschrauben
Drawn in bolt

Vis de serrage

Alin sikma civatas!

AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B

27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
40
40

1044

45
45
100
100
130
130
160
160
200
200
50
50
100
100
130
130
160
160
200
200
50
50

60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
88
88

Mitnehmersteine
Drive keys
Entraineur
Kama

DIN 6368

10.46

21 1,42
21 1,37
21 2,64
21 2,53
21 3,30
21 3,17
21 3,96
21 3,80
21 4,84
21 4,80
24 1,85
24 1,79
24 2,84
24 2,73
24 3,30
24 3,16
24 3,75
24 3,59
24 4,36
24 430
27 2,12
27 2,06

Spannschliissel fiir Aufsteckdorne
Wrench

Clé de serrage

Alin civatas! sikma anahtar

@ Quernut-Aufsteckdorne mit vergréBertem Bunddurchmesser

ISO HRC
3937-2 58+2
ﬁ STANDARD
® G25
° 25.000
® Wt
SPrngIAL
G25
40.000
FORM AD L1
[T |
ezl M
L3
FORM AD/B L1
[T e
e\ = —
L 0N
L3

*d=0 40 (M12)

Mit zusétzlichen 4 Gewindebohrungen nach DIN 2079
With additional 4 screws holes in compliance with DIN 2079
Avec 4 trous taraudés supplémentaires d’aprés DIN 2079
DIN 2079 ’a uygun ilave 4 vida baglantil
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Quernut-Aufsteckdorne mit vergréBertem Bunddurchmesser @ 2=
Shell mill holder for cutters with driving slot - ~ % é
eme 3 o lari pin | |AP ISO HRC
Porte-fraises a surfacer avec diametre de collerette élargi
69871 AD/B 3937-2 | | 58:2
Alin kamali malafa b “
ﬁ STANDARD
° G25
Y 25.000
® i
SPrEaCxIAL
G25
40.000
Bestell-Nr. r#j
Order Nr. ; i
Reference =1 olo|Q
Siparig Nr. “\’H[m l
502.11.16.35 SK50 AD 16 35 38 - - 17 284 A L3
503.11.16.35 SK50 AD/B 16 35 38 - - 17 2,79
FORM AD/B L1
502.11.16.100 SK50 AD 16 100 38 - - 17 341 [ e
503.11.16.100 SK50 AD/B 16 100 38 - - 17 334 M ‘E =flal

502.11.16.130 SK50 AD 16 130 38 - - 17 3,69 “\’w |
503.11.16.130 SK50 AD/B 16 130 38 - - 17 361 A L3
502.11.16.160 SK50 AD 16 160 38 445 88 17 4,09

503.11.16.160 SK50 AD/B 16 160 38 445 88 17 399

502.11.16.200 SK50 AD 16 200 38 45 120 17 4,50
@503.11.16.200 SK50 AD/B 16 200 38 45 120 17 4,45

502.11.22.35 SK50 AD 22 35 48 - = 19 2,96
503.11.22.35 SK50 AD/B 22 35 48 - = 19 2,90
502.11.22.100 SK50 AD 22 100 48 - = 19 3,88
503.11.22.100 SK50 AD/B 22 100 48 - - 19 3,76
502.11.22.130 SK50 AD 22 130 48 - - 19 4,32
503.11.22.130 SK50 AD/B 22 130 48 - = 19 4,17

502.11.22.160 SK50 AD 22 160 48 55 88 19 491
503.11.22.160 SK50 AD/B 22 160 48 55 88 19 4,74
502.11.22.200 SK50 AD 22 200 48 555 120 19 5,552
-m 503.11.22.200 SK50 AD/B 22 200 48 555 120 19 548

502.11.27.40 SK50 AD 27 40 60 - - 21 3,26
508.11.27.40 SK50 AD/B 27 40 60 - = | 21 [ 8¢
502.11.27.100 SK50 AD 27 100 60 - - 21 458
503.11.27.100 SK50 AD/B 27 100 60 - - 21 446
502.11.27.130 SK50 AD 27 130 60 - - 21 524
503.11.27.130 SK50 AD/B 27 130 60 - - 21 |['5,09

502.11.27.160 SK50 AD 27 160 60 675 8 21 6,12
503.11.27.160 SK50 AD/B 27 160 60 675 88 21 595
502.11.27.200 SK50 AD 27 200 60 685 120 21 7,05
@ 503.11.27.200 SK50 AD/B 27 200 60 685 120 21 7,00

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6367 DIN 6368
Fréseranzugsschrauben Mitnehmersteine Spannschliissel fiir Aufsteckdorne
Drawn in bolt Drive keys Wrench
Vis de serrage Entraineur Clé de serrage
1045 Alin sikma civatas! 1044 Kama 1046 Alin civatas! skma anahtari

1.35



@ Quernut-Aufsteckdorne mit vergréBertem Bunddurchmesser

Shell mill holder for cutters with driving slot

a8

Porte-fraises a surfacer avec diametre de collerette élargi

Alin kamali malafa

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

502.11.32.50
503.11.32.50
502.11.32.100
503.11.32.100
502.11.32.130
503.11.32.130
502.11.32.160
503.11.32.160
502.11.32.200
503.11.32.200
*502.11.40.50
*503.11.40.50
*502.11.40.100
*503.11.40.100
*502.11.40.130
*503.11.40.130
*502.11.40.160
*503.11.40.160
*502.11.40.200
*503.11.40.200
502.11.50.70
503.11.50.70
*502.11.60.70
*503.11.60.70

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6367

SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50

10.45
1.36

Fréseranzugsschrauben
Drawn in bolt

Vis de serrage

Alin sikma civatas!

AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B

32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
50
50
60
60

1044

50
50
100
100
130
130
160
160
200
200
50
50
100
100
130
130
160
160
200
200
70
70
70
70

78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
88
88
88
88
88
88
88
88
88
88
118
118
128
128

Mitnehmersteine
Drive keys
Entraineur
Kama

DIN 6368

10.46

24 4,02
24 3,93
24 5,88
24 575
24 7,00
24 6,84
24 8,12
24 793
24 9,61
24 9,58
27 4,28
27 4,19
27 6,65
27 6,52
27 8,08
27 791
27 9,50
27 9,31
27 11,40
27 11,35
30 6,84
30 6,81
40 7,63
40 7,50

Spannschliissel fiir Aufsteckdorne
Wrench

Clé de serrage

Alin civatas! sikma anahtar

ISO HRC
39372 || 58«2
ﬁ STANDARD
® G25
° 25.000
® Wt
SPrngIAL
G25
40.000
FORM AD L1
[T |
ezl R
L3
FORM AD/B L1
[T e
e\ = —
L 0N
L3

*d=0 40 (M12)

* d=0 60 (M16)

Mit zusétzlichen 4 Gewindebohrungen nach DIN 2079
With additional 4 screws holes in compliance with DIN 2079
Avec 4 trous taraudés supplémentaires d’aprés DIN 2079
DIN 2079 ’a uygun ilave 4 vida baglantil
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Fraseraufnahmen fir Einschraubfraser 2=
Milling Cutter Arbors for Screw-on type Milling Cutters - ~ % z
Axes Coupeur Fraisage Pour Vis-Sur Type Coupeurs de Fraisage 68;3’\;1 AD/B gelsqu;
Vidal tip frezeler icin takim tutucular b «
( ﬁ STANDARD SPES)!AL
H G25 || G25
° 20.000 | | 40.000
) ° e Ao
.@
-
FORM AD/B

Bestell-Nr.
Order Nr.
Reference
Siparig Nr. I [ 1 @ i o o

o

403.12.06.44 SK40 AD/B M6 44 65 10 13 0,80 2

403.12.06.69 SK40 AD/B M6 69 65 10 195 0,85

403.12.06.94 SK40 AD/B M6 94 65 10 225 0,90 A

403.12.08.44 SK40 AD/B M8 44 85 13 15 0,81

403.12.08.69 SK40 AD/B M8 69 85 13 225 0,87

403.12.08.94 SK40 AD/B M8 94 85 13 23 092

403.12.08.119 SK40 AD/B M8 119 85 13 25 0,99

403.12.10.24 SK40 AD/B M10 24 105 18 - 0,81

403.12.10.44 SK40 AD/B M10 44 105 18 20 0,83

403.12.10.69 SK40 AD/B M10 69 105 18 225 0,90

403.12.10.94 SK40 AD/B M10 94 105 18 27,5 1,00

403.12.10.119 SK40 AD/B M10 119 10,5 18 32 1,14

403.12.10.169 SK40 AD/B M10 169 10,5 18 36 1,44

403.12.12.24 SK40 AD/B M12 24 125 21 - 0,80

403.12.12.44 SK40 AD/B M12 44 125 21 24 084

403.12.12.69 SK40 AD/B Mi12 69 125 21 24 0,91

403.12.12.94 SK40 AD/B Mi12 94 125 21 31 1,06

403.12.12.119 SK40 AD/B M12 119 12,5 21 33 1,19

403.12.12.144 SK40 AD/B M12 144 12,5 21 355 1,37

403.12.12.169 SK40 AD/B M12 169 12,5 21 39,5 1,61

403.12.16.24 SK40 AD/B M16 24 17 29 - 078

403.12.16.44 SK40 AD/B M16 44 17 29 - 087

403.12.16.69 SK40 AD/B M16 69 17 29 34 1,03

403.12.16.94 SK40 AD/B M16 94 17 29 34 1,18

403.12.16.119 SK40 AD/B M16 119 17 29 36 1,36 Empfohlene Anzugsmomente
Recommended tightening torques

403.12.16.144 SK40 AD/B M16 144 17 29 40 1,62 eI ey}

403.12.16.169 SK40 AD/B M16 169 17 29 42,5 1,88 Onerilen sikma torku
M6 10 Nm
M8 25 Nm
M10 40 Nm
M12 60 Nm
M16 80 Nm

Zubehdor / Accessories / Accessoires / Yedekler

Verlangerungen fir Einschraubfréser Reduzierungen fiir Einschraubfraser

Extensions for milling cutter arbors Reducing for milling cutter arbors

Extension pour - sur - type coupeurs de fraisage Extension pour vis - sur - type coupeurs de fraisage
1005 | Vidali tip frezeler igin ara adaptor 1006 | Vidali tip frezeler igin ara adaptor

1.37



@ Fraseraufnahmen fiir Einschraubfraser

Milling Cutter Arbors for Screw-on type Milling Cutters - ~
Axes Coupeur Fraisage Pour Vis-Sur Type Coupeurs de Fraisage 68;3'\;1 AD/B ';Eig
Vidal tip frezeler icin takim tutucular > < =
( ﬁ STANDARD SPrEg!AL
H G25 || G25
° 20.000 | | 40.000
Y, [ W=D 0= gmm
-
Bestell-Nr. FORM AD/B
Order Nr.
Reference
Siparig Nr. Il [T @ i < o 5
503.12.08.69 SK50 AD/B M8 69 85 13 22,5 267 B
503.12.08.119 SK50 AD/B M8 119 85 13 25 278
503.12.08.169 SK50 AD/B M8 169 85 13 295 2,99 Al

503.12.10.69 SK50 AD/B M10 69 10,5 18 23 2,70
503.12.10.119 SK50 AD/B M10 119 105 18 32 293
503.12.10.169 SK50 AD/B M10 169 10,5 18 36 3,23
503.12.12.69 SK50 AD/B Mi12 69 125 21 24 271
503.12.12.119 SK50 AD/B M12 119 125 21 33 299
503.12.12.169 SK50 AD/B M12 169 12,5 21 39,5 3,39
503.12.16.69 SK50 AD/B M16 69 17 29 34 283
503.12.16.119 SK50 AD/B M16 119 17 29 36 3,16
503.12.16.169 SK50 AD/B M16 169 17 29 425 3,68

Empfohlene Anzugsmomente
Recommended tightening torques
Torques de serrage recommandés
Onerilen sikma torku

M6 10 Nm
M8 25 Nm
M10 40 Nm
M12 60 Nm
M16 80 Nm

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

Verlangerungen fiir Einschraubfréser Reduzierungen fiir Einschraubfréser

Extensions for milling cutter arbors Reducing for milling cutter arbors

Extension pour - sur - type coupeurs de fraisage Extension pour vis - sur - type coupeurs de fraisage
1005 | Vidali tip frezeler icin ara adaptor 106 | Vidali tip frezeler igin ara adaptér

1.38
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Fraseraufnahmen fiir Einschraubfraser, schlanke Ausfiihrung e g
Milling Cutter Arbors for Screw-on type Milling Cutters, - ~ % z
slimline design DIN HRC
- - : 69871 AD/B 58+2
Axes Coupeur Fraisage Pour Vis-Sur Type Coupeurs de Fraisage, L )
design mince -

Vidal tip frezeler i¢in takim tutucular, ince cidarh 20.000 | | 40.000

U< 1gmm U< 1gmm

ﬁ STANDARD SPrEg)!AL
: G25 || G25
>
o

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference A 7
Siparig Nr. . =

403.12.10.119.S SK40 AD/B M10 119 10,5 18 100 0,97 4 S
403.12.10.169.S SK40 AD/B M10 169 10,5 18 150 1,05 L
403.12.12.119.8 SK40 AD/B Mi12 119 125 21 100 1,03 A
403.12.12.144.S SK40 AD/B M12 144 125 21 125 1,09

403.12.12.169.S SK40 AD/B M12 169 125 21 150 1,15

403.12.16.119.S SK40 AD/B Mi16 119 17 29 100 1,24

403.12.16.144.S SK40 AD/B M16 144 17 29 125 1,36

403.12.16.169.S SK40 AD/B M16 169 17 29 150 1,48

503.12.10.119.8 SK50 AD/B M10 119 10,5 18 100 2,77
503.12.10.169.S SK50 AD/B M10 169 10,5 18 150 2,86
503.12.12.119.S SK50 AD/B M12 119 125 21 100 2,83
503.12.12.169.S SK50 AD/B M12 169 125 21 150 2,96
503.12.16.119.S SK50 AD/B Mi16 119 17 29 100 3,06
503.12.16.169.S SK50 AD/B Mi16 169 17 29 150 3,33

Empfohlene Anzugsmomente
Recommended tightening torques
Torques de serrage recommandés
Onerilen sikma torku

M6 10 Nm
M8 25 Nm
M10 40 Nm
M12 60 Nm
M16 80 Nm

Zubehdor / Accessories / Accessoires / Yedekler

Verlangerungen fir Einschraubfréser Reduzierungen fiir Einschraubfraser

Extensions for milling cutter arbors Reducing for milling cutter arbors

Extension pour - sur - type coupeurs de fraisage Extension pour vis - sur - type coupeurs de fraisage
1005 | Vidali tip frezeler igin ara adaptor 1006 | Vidali tip frezeler igin ara adaptor

1.39



@

Bohrerhalter fiir Wendeplattenbohrer E1

Boring holder for drill with indexable insert form E1

Porte foret pour foret a plaquettes réversible forme E1

Takma uclu drill tutucu E1 Formu

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

403.51.20.65 SK40 AD/B 20 65 40 56 1,10
403.51.25.70 SK40 AD/B 25 70 45 615 1,17
403.51.32.75 SK40 AD/B 32 75 52 665 1,27
403.51.40.115 SK40 AD/B 40 115 63 73 2,32

503.51.20.70 SK50 AD/B 20 70 40 54 283
503.51.25.70 SK50 AD/B 25 70 45 59 288
503.51.32.70 SK50 AD/B 32 70 52 675 287
503.51.40.80 SK50 AD/B 40 80 63 77 3,07

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler
DIN913

Spannschrauben
Clamping screw
Vis de serrage
10.39-10.40 | Sikma civatasi

Bohrfutteraufnahme

IS N
DIN HRC
69871 AD/B} 58+2 7
. J = )
( STANDARD
ISO 9766 G 6.3
‘ 15 000
J ) us 1gmm
.a
-

Drill chuck adaptor

Arbre pour mandrin de percage

Mandren malafasi

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

302.14.12.40 SK30 A B12 40 185 048
302.14.16.41 SK30 A B16 41 24 0,51

402.14.12.24 SK 40 A B12 24 18,5 0,85
402.14.16.26 SK 40 A B16 26 24 0,87

402.14.18.42 SK40 A B18 42 32 1,07

502.14.16.26 SK50 A B16 26 24 2,69
502.14.18.26 SK50 A B18 26 32 2,72

Zuhehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

Bohrfutter

Drill chuck

Mandrin de percage a serrage rapide
1049 Mandren

1.40

FORM AD/B L2
| —— o
A
_
DIN A DIN HRC
69871 238 || 58:2

FORM A

STANDARD
G25

‘ 20.000
® W

D1
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NC - Bohrfutter fiir Rechts - und Linkslauf 2=
NC-Drill chucks for left and right rotation - ~ % &
: : ! piN | |AP HRC —
Mandrin de percage CNC pour rotation gauche-droite 69871 58.5 "
- y o L J|/AD/B o~
NC tipi mandren malafasi komple sag ve sol doniislii
( 0 ﬁ STANDARD SPES)!AL
hé . G25 || G25
e N 20.000 | | 25.000
N\ V) [) Us1gmm ekt
-
Bestell-Nr. Spannbereich FORM AD
Order Nr. Capacity
Reference Capacité
Siparig Nr. Kapasite 22N\
@ 8 -
302.15.08.70 SK30 AD 05-8 70 36 73 1,06 \]\ =
302.15.13.111 SK30 AD 1,0-13 111 50 119 1,51
A
402.15.08.70 SK40 AD 05-8 70 36 73 1,13
403.15.08.70 SK40 AD/B 05-8 70 36 73 1,17 ATEVS
402.15.13.90 SK40 AD 1,0-13 90 50 98 1,65
FORM AD/B
403.15.1390 SK40 AD/B 1,0-13 90 50 98 1,61
402.15.16.95 SK40 AD 30-16 95 57 100 1,88
****** 7\
403.15.16.95 SK40 AD/B 3,0-16 95 57 100 1,84 O a
NS
502.15.13.90 SK50 AD 1,0-13 90 50 98 3,43

503.15.13.90 SK50 AD/B 1,0-13 90 50 98 347 A
502.15.16.95 SK50 AD 3,0-16 95 57 100 3,68
503.15.16.95 SK50 AD/B 3,0-16 95 57 100 3,71

A1 Max.

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

Ersatzteile Spannschliissel o
Spare Parts Wrench
Piéce de rechange Clé de serrage

10551057 | Yedek parcalar 1049 Stkma anahtar 11.08

1.4



Gewindeschneid - Schnellwechselfutter mit Laingenausgleich auf Druck und Zug

Quick-change tapping chucks with length compensation

Appareil a tarauder avec compensation longitudinale

Kilavuz cekme baghdr giris ve cikis kompanzeli

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

302.16.12
302.16.20

402.16.12

402.16.20.97 SK40
402.16.36.136 SK 40

502.16.12.62 SK50
502.16.20.85 SK50
502.16.36.138 SK 50

Ausfiihrung
Version
Version

Spannbereich

Capacity
Capacité
Kapasite
.66 SK30 A M2-M14
99 SK30 A M5-M24
.64 SK40 A M2-M14
A M5-M24
A M14-M36
A M2-M14
A M5-M24
A M14-M36
. Mit Kugelfiihrungsbuchse

* With ball retainer

19
31

19
31
48

19
31
48

: Comprenant douille de glissiére a bille

Teknik dzelligi : Bilya Kafesli

66 36,5
99 53,5

64 36,5
97 53,5
136 78

62 36,5
85 53,5

138 78 17,5 17,5

7 7

12 12
7 7

12 12
17,5 17,5
12 12

0,58
1,25

1,01
1,66
3,01

2,76
3,21
5,21

DIN HRC
69871 A 582

M h
ColT
Compression | Tension

Gewindeschneid - Schnellwechselfutter ohne Langenausgleich auf Druck und Zug

Quick-change tapping chucks without length compensation

Appareil a tarauder sans compensation longitudinale

Kilavuz cekme baghd sabit

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

302.16.12.1.65
302.16.20.1.93

402.16.12.1.62
402.16.20.1.95
402.16.36.1.137

502.16.12.1.60
502.16.20.1.85
502.16.36.1.117

SK 30
SK 30

SK 40
SK 40
SK 40

SK 50
SK 50
SK 50

Spannbereich

>

> > >

Capacity
Capacité
Kapasite

M2-M14
M5-M24

M2-M14
M5-M24
M14-M36

M2-M14
M5-M24
M14-M36

19
31

19
31
48

19
31
48

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

1034-106
1.42

Schnellwechseleinsétze

Tapping collets
Douilles de tarauda
Kilavuz tutucu

0e

65
93

62
95
137

60
85
117

38
52

38
52
78

38
52
78

0,77
1,14

1,02
1,56
3,01

2,82
3,19
4,69

DIN A HRC
69871 58+2
[}
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Rohlinge zur Anfertigung von Sonderwerkzeugen e g
Boring bar blanks for the production of special tools % z
Barre d’alésage pour la fabrication d’outils speciaux {68;3'\;1 A oS

Ozel takim yapma amach yari mamul

Bestell-Nr. FORM A
Order Nr.
Reference
Siparig Nr. o
402.17.63.250 SK 40 A 63 250 6,29
502.17.97.315 SK50 A 97 315 19,40 a
Ausfiihrung  : Steilkegel und Bund gehértet (522 HRC) und geschliffen,
Schaft weich zur weiteren Bearbeitung.
Version :Cone and flange hardened (522 HRC) and grinded.
Soft body for later processing.
Version :Cone et collerette durcir (52+2 HRC) et rectifiés.
Corps doux pour un usinage ultérieur.
Teknik ozelligi: Konik ve Flang kismi sertlestirilmis (522 HRC) ve taglanmigtir.
Bara kismi islenebilir yumusakliktadir.
Kontrolldorne
Test arbors
Mandrins de contrdle DIN A HRC
L 69871 582
Fener mili kontrol mastari
Bestell-Nr.
Order Nr. [7]0,003
Reference
Siparig Nr. a
302.18.32.200 SK 30 A 32 200 1,41
= 710,003
402.18.40.300 SK 40 A 40 300 3,39
502.18.50.300 SK 50 A 50 300 6,33

Verwendung : Zur Abnahme von Werkzeugmaschinen
gemdB ISO-Empfehlung R230

Application  : For acceptance tests of machine tools
in accordance with 1ISO-recommendation R230

Application  : Pour la recette technique des machines
conforme recommandation ISO R230

Aclklama : Tezgahlari devreye alirken 1ISO Normu R230
sisteminde uygunlugunu kontrol etmek igin

1.43



@ Schrumpffutter zum Spannen von HM Werkzeugschaften
.

Shrink chuck for mounting of solid carbide cutters

Mandrin de frettage pour le serrage des queue d'outils carbure

Isitmali takim tutucular gafti karbiir olan takimlar icin

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

302.25.03.80
302.25.04.80
302.25.05.80
302.25.06.80
302.25.08.80
302.25.10.80
302.25.12.80
302.25.14.80
302.25.16.80
302.25.18.80
302.25.20.80

403.25.03.80
*403.25.03.120
*403.25.03.160
w0 *403.25.03.200
403.25.04.80
*403.25.04.120
*403.25.04.160
w0 *403.25.04.200
403.25.05.80
*403.25.05.120
*403.25.05.160
]l *403.25.05.200
403.25.06.80
403.25.06.120
403.25.06.160
= 403.25.06.200
403.25.08.80
403.25.08.120
403.25.08.160
=) 403.25.08.200

SK 30
SK 30
SK 30
SK 30
SK 30
SK 30
SK 30
SK 30
SK 30
SK 30
SK 30

SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40

AD
AD
AD
AD
AD
AD
AD
AD
AD
AD
AD

AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B

@@ 0 0 0 O O O o o o o o A b B B O WO W W

80
120
160
200

80
120
160
200

80
120
160
200

80
120
160
200

80
120
160
200

10
12
12
21
21
24
24
27
27
33
33

10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
21
21
21
21
21
21
21
21

16
20
21,5
27
27
32
32
34
34
42
42

16
16
16
16
20
20
20
20
21,5
22
22
22
27
27
27
27
27
27
27
27

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 916

1.44

Einstellschraube
Adjusting screw
Vis de réglage

10.41-1043 | Dayama civatasi

11.08

14
17
20
36
36
42
47
47
50
50
52

14
14
14
14
17
17
17
17
20
20
20
20
36
36
36
36
36
36
36
36

0,44
0,47
0,47
0,59
0,58
0,65
0,63
0,68
0,66
0,80
0,76

0,85
0,91
0,97
1,03
0,88
0,98
1,07
1,17
0,89
1,00
1,11
1,22
1,03
1,19
1,35
1,52
1,02
1,18
1,35
1,53

DIN 'y HRC
69871 || 40 ol | 52:2

~

L Y, ) DA 4
( A "\ (STANDARD ) (~ SPECIAL )
h6 d || g25 || 625
e— ® 25.000 50.000
. s [} J Ustgnm ) \__ usignm )
( Option h Option h Option ([ h
Type KKB Type B Type DB
FORM AD L2
4,5°
|
' : ol o &
A
FORM AD/B L2
4,5°
|
' : ' © o &
A

* Einstellschraube nicht enthalten

* Does not include adjusting screw
* Ne comprend pas la vis de réglage
* Dayama civatasl igermez



Schrumpffutter zum Spannen von HM Werkzeugschaften @

5 =
S &
o O
N~ o
o=
L
=
a2

Shrink chuck for mounting of solid carbide cutters - ~ ~ ~

Mandrin de frettage pour le serrage des queue d'outils carbure 68;3’\;1 AD/B ?g‘g

Isitmali takim tutucular safti karbiir olan takimlar icin > < < 2
( A ‘. N (‘stanDARD ) [~ SPHEEICJAL\

hé . G25 || G25

e N 25.000 | | 50.000
I\ J & ) vziem J \__uziem )
( Option ) Option ) Option ([ h
Type KKB Type B Type DB
%ZJ J . J

Bestell-Nr. FORM AD/B L2

Order Nr. o

Reference 4’?

Siparig Nr.

403.25.10.80 SK40 AD/B 10 80 24 32 42 1,09 . jr ol A

403.25.10.120 SK40 AD/B 10 120 24 32 42 132

403.25.10.160 SK40 AD/B 10 160 24 32 42 1,56
@403.25.10.200 SK40 AD/B 10 200 24 32 42 1,80 4

403.25.12.80 SK40 AD/B 12 80 24 32 47 1,06
403.25.12.120 SK40 AD/B 12 120 24 32 47 1,27
403.25.12.160 SK40 AD/B 12 160 24 32 47 1,49
@ 403.25.12.200 SK40 AD/B 12 200 24 32 47 1,71
403.25.14.80 SK40 AD/B 14 80 27 34 47 1,10
403.25.14.120 SK40 AD/B 14 120 27 34 47 135
403.25.14.160 SK40 AD/B 14 160 27 34 47 1,60
-m 403.25.14.200 SK40 AD/B 14 200 27 34 47 1,86
403.25.16.80 SK40 AD/B 16 80 27 34 50 1,08
403.25.16.120 SK40 AD/B 16 120 27 34 50 1,33
403.25.16.160 SK40 AD/B 16 160 27 34 50 1,58
-m 403.25.16.200 SK40 AD/B 16 200 27 34 50 1,84
403.25.18.80 SK40 AD/B 18 80 33 42 50 1,23
403.25.18.120 SK40 AD/B 18 120 33 42 50 1,62
403.25.18.160 SK40 AD/B 18 160 33 42 50 2,02
-m 403.25.18.200 SK40 AD/B 18 200 33 42 50 242
403.25.20.80 SK40 AD/B 20 80 33 42 52 1,20
403.25.20.120 SK40 AD/B 20 120 33 42 52 1,60
403.25.20.160 SK40 AD/B 20 160 33 42 52 1,99
-m 403.25.20.200 SK40 AD/B 20 200 33 42 52 238
403.25.25.100 SK40 AD/B 25 100 44 53 58 1,75
403.25.25.120 SK40 AD/B 25 120 44 53 58 2,08
403.25.25.160 SK40 AD/B 25 160 44 53 58 2,73
@ 403.25.25.200 SK40 AD/B 25 200 44 53 58 3,38
403.25.32.100 SK40 AD/B 32 100 44 53 62 1,59
403.25.32.120 SK40 AD/B 32 120 44 53 62 1,92
403.25.32.160 SK40 AD/B 32 160 44 53 62 257
-m 403.25.32.200 SK40 AD/B 32 200 44 53 62 3,20

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 916
Einstellschraube o
Adjusting screw
Vis de réglage
10411043 | Dayama civatasi 11.08

1.45



@ Schrumpffutter zum Spannen von HM Werkzeugschaften
.

Shrink chuck for mounting of solid carbide cutters

Mandrin de frettage pour le serrage des queue d'outils carbure

Isitmali takim tutucular gafti karbiir olan takimlar icin

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

503.25.03.80
*503.25.03.120
*503.25.03.160
= *503.25.03.200
503.25.04.80
*503.25.04.120
*503.25.04.160
=] *503.25.04.200
503.25.05.80
*503.25.05.120
*503.25.05.160
m)] *503.25.05.200
503.25.06.80
503.25.06.120
503.25.06.160
=Y 503.25.06.200
503.25.08.80
503.25.08.120
503.25.08.160
=Y 503.25.08.200
503.25.10.80
503.25.10.120
503.25.10.160
= 503.25.10.200
503.25.12.80
503.25.12.120
503.25.12.160
=m0 503.25.12.200

SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50

AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B

0 W O O O O O O o0 o0 g b~ b D DO W W W

10
10
10
12
12
12
12

80
120
160
200

80
120
160
200

80
120
160
200

80
120
160
200

80
120
160
200

80
120
160
200

80
120
160
200

10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
21
21
21

21
21
21
21
24
24
24
24
24
24
24
24

16
16
16
16
20
20
20
20
21,5
22
22
22
27
27
27
27
27
27
27
27
32
32
32
32
32
32
32
32

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 916

10.41-10.43
1.46

Einstellschraube
Adjusting screw
Vis de réglage

Dayama civatas

11.08

14
14
14
14
17
17
17
17

20
20
20
36
36
36
36
36
36
36
36
42
42
42
42
47
47
47
47

2,66
2,72
2,77
2,83
2,69
2,78
2,88
2,97
2,69
2,80
2,91
3,02
2,84
3,00
3,16
3,33
2,83
2,99
3,16
3,32
2,89
3,13
3,36
3,59
2,86
3,07
3,29
3,51

~

DIN HRC
69871 AD/B 5242
N\ J J
( "\ (STANDARD ) (~ SPECIAL )
h6 ‘! G25 || G25
—_— s ||25000 || 50000
. [) W, Ustgnm ) \__ usignm )
( Option h Option h Option ([ h
Type KKB Type B Type DB
FORM AD/B L2
4,5°
|
I I o 0O A
A

* Einstellschraube nicht enthalten
* Does not include adjusting screw

* Ne comprend pas la vis de réglage

* Dayama civatasl igermez




Schrumpffutter zum Spannen von HM Werkzeugschaften @

5 =
0 I~
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L
=
a2

Shrink chuck for mounting of solid carbide cutters - ~ ~ ~

Mandrin de frettage pour le serrage des queue d'outils carbure 68;3’\;1 AD/B ?g‘g

Isitmali takim tutucular safti karbiir olan takimlar icin > < < 2
( A ‘. N (‘stanDARD ) [~ SPrEaCJAL\

h6 . G25 || G25

e N 25.000 | | 50.000
N\ J [} W, Ustgmm ) \__usignm _J
( Option ) Option h Option ([ h
Type KKB Type B Type DB
%ZJ J . J

Bestell-Nr. FORM AD/B L2

Order Nr. o

Reference 4,?

Siparig Nr.

503.25.14.80 SK50 AD/B 14 80 27 34 47 291 . jr ol A

503.25.14.120 SK50 AD/B 14 120 27 34 47 3,15

503.25.14.160 SK50 AD/B 14 160 27 34 47 3,40
-m 503.25.14.200 SK50 AD/B 14 200 27 34 47 3,64 A
503.25.16.80 SK50 AD/B 16 80 27 34 50 2,89
503.25.16.120 SK50 AD/B 16 120 27 34 50 3,13
503.25.16.160 SK50 AD/B 16 160 27 34 50 3,38
-m 503.25.16.200 SK50 AD/B 16 200 27 34 50 3,63
503.25.18.80 SK50 AD/B 18 80 33 42 50 3,03
503.25.18.120 SK50 AD/B 18 120 33 42 50 3,43
503.25.18.160 SK50 AD/B 18 160 33 42 50 3,83
-m 503.25.18.200 SK50 AD/B 18 200 33 42 50 4,24
503.25.20.80 SK50 AD/B 20 80 33 42 52 3,00
503.25.20.120 SK50 AD/B 20 120 33 42 52 3,40
503.25.20.160 SK50 AD/B 20 160 33 42 52 3,80
-m 503.25.20.200 SK50 AD/B 20 200 33 42 52 4,22
503.25.25.100 SK50 AD/B 25 100 44 53 58 3,59
503.25.25.120 SK50 AD/B 25 120 44 53 58 3,92
503.25.25.160 SK50 AD/B 25 160 44 53 58 4,58
-m 503.25.25.200 SK50 AD/B 25 200 44 53 58 526
503.25.32.100 SK50 AD/B 32 100 44 53 62 3,43
503.25.32.120 SK50 AD/B 32 120 44 53 62 3,76
503.25.32.160 SK50 AD/B 32 160 44 53 62 4,41
-m 503.25.32.200 SK50 AD/B 32 200 44 53 62 5,02

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 916
Einstellschraube o
Adjusting screw
Vis de réglage
10411043 | Dayama civatasi 11.08

1.47



Schrumpffutter - schlanke Ausfiihrung fiir HM Werkzeugschaften

Shrink chucks - slimline design for solid carbide cutters - ~

Mandrins de frettage - design mince four queue d'outlis carbure soa71 | |AD/B|| E5a

ince cidarli isitmali takim tutucular safti karbiir olan takimlar igin - - —
( h STANDARD SPECIAL

hé ‘! G25 || G25

— ¢ 25.000 | | 50,000
L J (] Uz 1gmm UsTgmn
( — )

Bestell-Nr. FORM AD/B L2

Order Nr. 3°

Reference |

Siparig Nr. <4 = Dt 5

403.25.03.80.S SK40 AD/B 3 80 9 14 14 084

*403.25.03.120.S SK40 ADB 3 120 9 18 14 091

403.25.04.80.S SK40 AD/B 4 80 10 15 17 084 =

*403.25.04.120.S SK40 AD/B 4 120 10 19 17 092

403.25.05.80.S SK40 AD/B 5 80 11 16 20 085

*403.25.05.120.S SK40 AD/B 5 120 11 20 20 094

403.25.06.80.S SK40 AD/B 6 80 12 17 36 088

403.25.06.120.S  SK40 AD/B 6 120 12 21 36 097

403.25.06.160.S  SK40 AD/B 6 160 12 25 36 1,10

403.25.08.80.S SK40 AD/B 8 80 14 19 36 090

403.25.08.120.S  SK40 AD/B 8 120 14 23 36 1,00

403.25.08.160.8  SK40 AD/B 8 160 14 27 36 1,16

403.25.10.80.S SK40 AD/B 10 80 16 21 42 0,91

403.25.10.120.8  SK40 AD/B 10 120 16 25 42 1,04

403.25.10.160.8 ~ SK40 AD/B 10 160 16 29 42 1,23

408.25.12.80.S SK40 AD/B 12 80 18 23 47 0,91

403.25.12.120.8  SK40 AD/B 12 120 18 27 47 1,05

403.25.12.160.S  SK40 AD/B 12 160 18 31 47 124

503.25.03.80.S SK50 AD/B 3 80 9 14 14 264

*503.25.03.120.S SK50 AD/B 3 120 9 18 14 271

503.25.04.80.S SK50 AD/B 4 80 10 15 17 265

*503.25.04.120.S SK50 AD/B 4 120 10 19 17 273

503.25.05.80.S SK50 AD/B 5 80 11 16 20 266

*503.25.05.120.S SK50 AD/B 5 120 11 20 20 274

503.25.06.80.S SK50 AD/B 6 80 12 17 36 2,69

503.25.06.120.8  SK50 AD/B 6 120 12 21 386 277

503.25.06.160.8  SK50 AD/B 6 160 12 25 36 2,90

508.25.08.80.S SK50 AD/B 8 80 14 19 36 2,71

503.25.08.120.8  SK50 AD/B 8 120 14 23 36 2,81

503.25.08.160.8  SK50 AD/B 8 160 14 27 36 297

503.25.10.80.S SK50 AD/B 10 80 16 21 42 272
503.25.10.120.S SK50 AD/B 10 120 16 25 42 285
503.25.10.160.S SK50 AD/B 10 160 16 29 42 3,03

503.25.12.80.S SK50 AD/B 12 80 18 23 47 2,72 * Einstellschraube nicht enthalten
503.25.12.120.8  SK50 AD/B 12 120 18 27 47 285 * Does not IncldENEEAES
* Ne comprend pas la vis de réglage

503.25.12.160.S SK50 AD/B 12 160 18 31 47 3,05 * Dayama civatas igermez
Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler
DIN 916

Einstellschraube 0

Adjusting screw

Vis de réglage
10411043 | Dayama civatas! 11.08

1.48
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N~ O
Hydro - Dehnspannfutter @ 2=
Hydraulic expansions chuck - ~ ~ % &
- - - piN_ | |AP HRC —
Mandrins expansibles hydrauliques 'I'H
69871 AD/B 52+2 7z
R . [©]
Hidrolik takim tutucular h o i
STANDARD
hé ':'! G25
— Y 25.000
J Y, ® ekl
-
Bestell-Nr. FORM AD L2
Order Nr.
Reference
Siparig Nr. I 4 ’m
o O [
302.65.12.90 SK30 AD 12 90 32 495 36 46 0,90 )
302.65.20.100 SK30 AD 20 100 42 495 46 57 1,09 >
403.65.06.80 SK40 AD/B 6 80 26 495 40 37 1,16 =
403.65.08.80 SK40 AD/B 8 80 28 495 40 37 1,18
403.65.10.80 SK40 AD/B 10 80 30 495 40 41 1,19 FORM AD/B L2
403.65.12.80 SK40 AD/B 12 80 32 495 40 46 1,21
403.65.14.80 SK40 AD/B 14 80 34 495 40 46 1,22 i Z 'm
al =
403651680 SK40 AD/B 16 80 38 495 46 49 1,27 | ° 2 0
403.65.18.80 SK40 AD/B 18 80 40 495 46 49 127
403.65.20.80 SK40 AD/B 20 80 42 495 46 57 1,29 L1
403.65.25.95 SK40 AD/B 25 95 495 55 76 57 1,78 ‘ A
403.65.32.95 SK40 AD/B 32 95 56 63 76 57 1,91
503.65.06.80 SK50 AD/B 6 80 26 495 40 37 283
503.65.08.80 SK50 AD/B 8 80 28 495 40 37 293
503.65.10.80 SK50 AD/B 10 80 30 495 40 41 281
503.65.12.80 SK50 AD/B 12 80 32 495 40 46 2,88
503.65.14.80 SK50 AD/B 14 80 34 495 40 46 2,88
503.65.16.80 SK50 AD/B 16 80 38 495 46 49 2,88
503.65.18.80 SK50 AD/B 18 80 40 495 46 49 2,93
503.65.20.80 SK50 AD/B 20 80 42 495 46 57 2,98
503.65.25.100 SK50 AD/B 25 100 55 60 55 57 3,65
503.65.32.100 SK50 AD/B 32 100 63 70 55 57 4,03
Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler
DIN916
Reduzierungen Einstellschraube Spannschliissel Bilchsenzieher fiir Reduzierungen o
Reducing arbor Adjusting screw Wrench Sleeve remover for reducing arbor
Douille de réduction Vis de réglage Clé de serrage Clé étirage pour douilles
10.20-1021 | Pens 10.41-1043 | Dayama civatasi 10.49 Sikma anahtan 1048 | Hidrolik Takim Pensi Gikarma Anahtari 1140

1.49



@ Hydro - Dehnspannfutter lange Ausfiihrung

Hydraulic expansions chuck, long - ~ ~
- - : DIN HRGC
Mandrins expansibles hydrauliques, longue s9s71 | |AD/B|| 5.5 .
. . [0]
Hidrolik takim tutucular, uzun ; < <
STANDARD
hé ':'! G25
—_— s || 25000
Bestell-Nr. 2 2 s =
Order Nr. )
Reference
Siparig Nr.
-
403.65.06.110 SK40 AD/B 6 110 26 495 40 37 1,65
403.65.08.110 SK40 AD/B 8 110 28 495 40 37 164 FORM AD/B L2
403.65.10.110 SK40 AD/B 10 110 30 495 40 41 163
403.65.12110 SK40 AD/B 12 110 32 495 40 46 1,65 : ez
[m]
403.65.14.110 SK40 AD/B 14 110 34 495 40 46 1,63 N
403.65.16.110 SK40 AD/B 16 110 38 495 46 49 1,66 L1
403.65.18.110 SK40 AD/B 18 110 40 495 46 49 1,91 ‘ A

403.65.20.110 SK40 AD/B 20 110 42 495 46 51 1,70
403.65.25.110 SK40 AD/B 25 110 495 55 91 57 2,03
403.65.32.110 SK40 AD/B 32 110 56 63 91 61 224

503.65.06.110 SK50 AD/B 6 110 26 495 40 37 3,41
503.65.08.110 SK50 AD/B 8 110 28 495 40 37 3,49
503.65.10.110 SK50 AD/B 10 110 30 495 40 41 3,56
503.65.12.110 SK50 AD/B 12 110 32 495 40 46 3,43
503.65.14.110 SK50 AD/B 14 110 34 495 40 46 3,47
503.65.16.110 SK50 AD/B 16 110 38 495 46 49 3,40
503.65.18.110 SK50 AD/B 18 110 40 495 46 49 3,53
503.65.20.110 SK50 AD/B 20 110 42 495 46 51 3,52
503.65.25.120 SK50 AD/B 25 120 55 60 55 57 4,23
503.65.32.120 SK50 AD/B 32 120 63 70 55 61 4,83

Hydro - Dehnspannfutter schlanke Ausfiihrung

Hydraulic expansions chuck, slimline design - S S
Mandri ibles hvdrauli desi . DIN HRC
andrins expansiblies hydrauliques, design mince 69871 AD/B 50,5 'm
Hidrolik takim tutucular, ince cidarh - J =
( R STANDARD
h6 'I', G25
e ¢ 25.000
Bestell-Nr. - 4 2 —
Order Nr.
Reference
Siparig Nr.
-
403.65.12.110.S SK40 AD/B 12 110 25 495 60 46 1,35
503.65.12.110.S SK50 AD/B 12 110 25 49,5 60 46 3,60
FORM AD/B L2
FM&W =z
I T | f ol ol 5
L1
Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler A
DIN916
Reduzierungen Einstellschraube Spannschlissel Biichsenzieher filr Reduzierungen 0
Reducing arbor Adjusting screw Wrench Sleeve remover for reducing arbor
Douille de réduction Vis de réglage CIé de serrage CIé étirage pour douilles
10.20-1021 | Pens 10.41-1043 | Dayama civatasi 10.49 Sikma anahtar 1048 | Hidrolik Takim Pensi Gikarma Anahtan 11.40

1.50
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Hydro - Dehnspannfutter extra kurze Ausfiihrung 2=
Hydraulic expansions chuck extra, short - ~ ~ % z
- - . DIN HRC
Mandrins expansibles hydrauliques extra, court 9871 || AD 59,5
Hidrolik takim tutucu, ekstra kisa b < <
( h ':. STANDARD
hé . G25
e ¢ 25.000
J V) ® Us1gmm
()
Bestell-Nr.
Order Nr.
-
Reference
Slasiic FORM AD L2

402.65.20.24

SK40 AD 20

246 495 51 074

il xl

Zuhehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

Reduzierungen Spannschlissel Biichsenzieher fiir Reduzierungen
Reducing arbor Wrench Sleeve remover for reducing arbor
Douille de réduction Clé de serrage CIé étirage pour douilles

1001021 | Pens 1049 Sikma anahtan 1048 | Hidrolik Takim Pensi Gikarma Anahtan

Hydro - Dehnspannfutter kurz /schwer

Hydraulic expansions chuck, short heavy p - -

- - - DIN HRC
Mandrins expansibles hydrauliques, court lourd 69871 AD/B 50.5 ;
Hidrolik takim tutucu, kisa rijit = ~ ~

( R STANDARD
h6 'r'! G25
— ° 25.000
J V) & Wit
( — )
Bestell-Nr.
Order Nr.
Reference N
Siparig Nr.
403.65.2064 SK40 AD/B 20 645 495 51 127 FORM AD/B L2
0
503.65.20.64 SK50 AD/B 20 645 49,5 51 2,10 / M
503.65.32.81 SK50 AD/B 32 81 72 61 3,95 'Di =
A
Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler
DIN916
Reduzierungen Einstellschraube Spannschliissel Biichsenzieher fiir Reduzierungen O
Reducing arbor Adjusting screw Wrench Sleeve remover for reducing arbor
Douille de réduction Vis de réglage CIé de serrage Clé étirage pour douilles
10.20-1021 | Pens 10.41-1043 | Dayama civatasi 10.49 Sikma anahtari 1048 | Hidrolik Takim Pensi Gikarma Anahtan 1140

1.51



@ Hydro-Dehnspannfuttersatz im Koffer

Hydraulic expansion chuck set in box

AD
Mandrin expansibles hydraulique (set) dans coffre 68;3’\;1 / ?22
Hidrolik tutucu seti plastik kutuda AD/B

.'.ﬁ

Bestell-Nr. Spannbereich  Spannzangen Durchmesser Reduzierhulsen
Order Nr. Capacity Collet Diameter Reducing
Reference Capacité Pinces Diametre Réduction
Siparis Nr. Kapasite Pens Gapi Pens Adedi Kg
302.66.12.90 SK30 AD Ri12(3-8) 3-4-5-6-8 5 1,75
302.66.20.100 SK30 AD R20 (6-16) 6-8-10-12-16 5 2,12
403.66.12.80 SK40 AD/B R12 (3-8) 3-4-5-6-8 5 2,06
403.66.20.80 SK40 AD/B R20 (6-16) 6-8-10-12-16 5 2,30
403.66.20.64 SK40 AD/B R20 (6-16) 6-8-10-12-16 5 2,30
403.66.32.95 SK40 AD/B R32 (6-25) 6-8-10-12-16-20-25 7 4,35
503.66.12.80 SK50 AD/B R12 (3-8) 3-4-5-6-8 5 414
503.66.20.64 SK50 AD/B R20 (6-16) 6-8-10-12-16 5 2,70
503.66.20.80 SK50 AD/B R20 (6-16) 6-8-10-12-16 5 4,38
503.66.32.81 SK50 AD/B R32 (6-25) 6-8-10-12-16-20-25 7 6,59
503.66.32.100 SK50 AD/B R32 (6-25) 6-8-10-12-16-20-25 7 6,67
Lieferumfang : Spannfutter, inkl. Spannzangen mit Schliissel
Included : Gollet chuck with collets and wrench
Inclus : Mandarin avec pinces et clé
Teslim Sekli : Takim, pensleri ve anahtariyla birlikte
Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler
DIN 916
Reduzierungen Einstellschraube Spannschlissel Biichsenzieher filr Reduzierungen e
Reducing arbor Adjusting screw Wrench Sleeve remover for reducing arbor
Douille de réduction Vis de réglage CIé de serrage Clé étirage pour douilles
10.20-1021 | Pens 10.41-1043 | Dayama civatasi 10.49 Sikma anahtar 1048 | Hidrolik Takim Pensi Gikarma Anahtari 11.40

1.52





