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Фрезерный инструмент

Серия для черновой обработки

Артикул

Ф
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т

Запчасти

Прихват Винтовой 
зажим

Отвертка

Рекомендуемые режимы 
резания

Сплав Материал 
обработки

Скорость резания 
(м/мин)

Подача (мм/зуб)

Чугун

Магниевый 
чугун



Фрезерные пластины 
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Пластины

Форма Размеры Артикул Сплав

Стандартная

Стружколомная
пластина

Зачистная
пластина

Фрезерный инструмент

Чистовая 
пластина

Пластина со 
стружколомом

Чистовая 
пластина wiper



Фрезерный инструмент

Серия для черновой обработки

Артикул

Запчасти

Прихват Отвертка
Винтовой
зажим

Рекомендуемые режимы резания

ррСплав Материал
обработки

Скорость резания (м/мин) Подача (мм/зуб) Ap (mm)



Фрезерный инструмент

Пластины

Форма Размеры Артикул Сплав

Стандартная

Пластина со 
стружколомом

Чистовая
 пластина

Ф
резерны

й 
инструм

ент

Чистовая 
пластина wiber

Чистовая 
пластина 

Wiper



Фрезерный инструмент

Серия для чистовой обработки

Артикул

Запчасти

Отвертка

Рекомендуемые режимы резания

Сплав
Материал 
обработки Скорость резания м/мин Подача мм/зуб

Чугун

Магниевый 
чугун

Пластина

Регулировочный 
винт

Винт для 
крепления 

клина

Клин Клин Катридж

Ф
ре

зе
рн

ы
й

 и
нс
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ум
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т

Старый артикул



Фрезерный инструмент

Пластина

Форма Размеры Артикул Сплав

Стандартная

Чистовая 
пластина 

wiper

Ф
ре

зе
рн

ы
й 

ин
тр

ум
ен

т
Картридж суперфинишой обработки

Опция

Пластина для 
суперфинишной 

обработки



Фрезерный инструмент

Серия черновой обработки

Артикул

Концевая фреза
диаметр хвостовика 25мм

Концевая фреза
диаметр хвостовика 25мм

Запчасти

Винтовой зажим Отвертка

Рекомендуемые режимы резания

Сплав Материал
обработки Скорость резания (м/мм) Подача (мм/зуб)

Чугун

Магниевый 
чугун
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Фрезерный инструмент

Пластина

Форма Размеры Артикул Сплав



Фрезерный инструмент

Насадная фреза

Артикул

Запчасти

Винтовой зажим Отвертка

Рекомендуемые режимы резания

Сплав Скрость резания (м/мм) Подача (мм/зуб)
Материал 
обработки
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Чугун

Магниевый
чугун



Фрезерный инструмент

Пластина

Форма Размеры Артикул Сплав

Чистовая 
пластина

Wiper
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Фрезерный инструмент

Концевая фреза

Артикул

Ф
ре

зе
рн

ы
й

ин
ст

ру
м

ен
т

Запчасти

Винтовой зажим Отвертка

Рекомендуемые режимы резания

Сплав Материал
обработки

Скорость резания (м/мин) Подача (мм/зуб)



Фрезерный инструмент

Пластина

Форма Размеры Артикул Сплав

Чистовая 
пластина 

Wiper
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Фрезерный инструмент

Насадная фреза

Артикул

Ф
ре

зе
рн

ы
й

ин
ст

ру
м

ен
т

Запчасти

Зажим Винтовой зажим

Рекомендуемые режимы  резания

Сплав Материал
обработки

Скорость резания (м/мин) Подача (мм/зуб)

Чугун

Магниевый
чугун

Жаропрочный
сплав
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Фрезерный инструмент

Пластина

Форма Размеры Артикул Сплав
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Фрезерный инструмент

Высокоскоростная обработка чугуна

        Керамика на основе нитрида кремния 
Характеристики

Ск
ор

ос
ть

 р
ез

ан
ия

высокая стойкость к проточинам

Высокая износостойкость

Высокая стойкость к проточинам

Высокая термостойкость

Диапазон сплавов

Непрерывное точение Точение с ударм Точение с ударом
в тяжелых условиях

Для магниевого чугуна

Обладает стойкостью к  
проточинам, способен 

работать с СОЖ



Фрезерный инструмент

Пластина

Форма Размеры Артикул Сплав

Стандартная

Пластина со 
стружколомом

Чистовая пластина 
Wiper  75 градусов

Чистовая пластина
 Wiper  88 градусов

Чистовая пластина 
Wiper

Суперфиниш

Высокая подача

Ф
ре

зе
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ы
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ст
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м
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т
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Фрезерный инструмент

Устранение проблем при фрезеровании

Увеличить скорость резания, уменьшить 
подачу, использовать меньшую фаску на 
режущей кромке, уменьшить образование
проточин

Повреждение материала Образование заусенцев

Уменьшить подачу, использовать больший угол
в плане, использовать меньшую фаску на
режущей кромке

Нормальный износ (Износ по задней поверхности [VB]) Образование проточин [VC]

Уменьшить скорость резания, увеличить подачу,
увеличить радиус режущей кромки , 
заменить материал на более износостойкий

Заменить материал на более износостойкий,
уменьшить угол в плане или заменить форму 
пластины

Образование термотрещин

Уменьшить скорость резания, использовать
резание с СОЖ, заменить материал 
на более термостойкий

Образование сколов

Пересмотреть режимы резания (уменьшить 
‘f x d’), увеличить радиус округления режущей 
кромки, заменить материал на более прочный




