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Типы, применение и характеристики материалов пластин  

Высокопроизводительное
резание серого литейного

чугуна

Высокопроизводительное
резание серого литейного

чугуна

Жаропрочные сплавы 
на никелевой основе

Получистовая и чистовая
обработка чугуна

Снятие грата

Получистовая и чистовая 
обработка чугуна

Обработка закаленных 
материалов

Получистовая и чистовая 
обработка чугуна

Обработка гильз 
цилиндров

Обработка закаленных 
материалов

Обработка  валков

Получистовая и чистовая 
обработка чугуна

Черновая обработка 
жаропрочных сплавов 

Высокопроизводительное 
резание чугуна

Черновая обработка 
закаленных валков 

Данные продуктов с покрытием соотносимы с соответсвующими базовыми материалами
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Сплав
Связующий
материал

КНБ
Процент

КНБ Применение

Высокоскоростная черновая обработка
серого литейного чугуна и материала валков

Специальная 
керамика

с покрытием 
TiN

На основе
TiN

Титан

Титан

Специальная 
керамика 

TiCN

TiN

TiC

Обработка материала для изготовления валков

Высокоскоростная обработка серого литейного
 чугуна и спеченной стали

Чистовая обработка серого литейного чугуна
на высокой скорости резания

(Кубический нитрид бора)

Прерывистое резание спеченной 
стали на среднем диапазоне скоростей

Слегка прерывистое резание закаленной стали

Тяжелое прерывистое резание закаленной стали

Чистовая обработка чугуна с шаровидным графитом
Непрервыное резание закаленной стали



Подготовка кромки

Подготовка кромки

Эффективное использование керамики состоит 
в  правильной подготовки кромки. 
Это твердый материл, который нуждается 
в определенных условиях, для оптимизации 
процесса резания. Качественная подготовка 
кромки зависит от марки керамики, 
обрабатываемого материала и вида обработки.

Представленная  на следующей странице таблица 
объясняет типы подготовки кромок.



Подготовка кромок
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Информация о видах подготовки кромок

Острые  кромки не рекомендуются для керамики. 
Только керметы для определнных операций резания.

Скругление кромки помогает защитить ее от выкрашивания 

и образования сколов. Подача должна быть больше, чем 
радиус округления, чтобы предотвратить стирание.
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Типичная геометрия подготовки кромок. Сила резания 
распределяется на зону разделки кромки.
Чем больше притупление режущей кромки и скругление, 
тем больше сила резания, температура и износ.

Скругление кромки, добавленное к притуплению кромки, 
обсепечивает прочность, предотвращая выкрашивание. 
Обычно, такой тип геометрии работает лучше при 
прерывистом резании или при обработке закаленной стали.

Двойное притупление и скругление обычно используются для
глубокого резания при черновой обработке твердых материалов. 
Такая кромка  стойкая к ударным нагрузкам.
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Устранение проблем

Нормальный износ 
(износ по задней поверхности [VB])

Уменьшить скорость
резания, увеличить 
подачу, увеличить радиус 
режущей кромки,
заменить материал на 
более износостойкий

Образование проточин [VB]

Заменить материал 
на более износостойкий,
уменьшить угол в плане
или заменить форму
пластины, увеличить 
подачу.

Образование термотрещин

Уменьшить скорость 
резания и подачу,
использовать резание
с СОЖ, заменить 
материал на более 
термостойкий.
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Образование сколов

Пересмотреть режимы
резания (уменьшить ‘f x d’),
увеличить радиус округления
режущей кромки, заменить
материал на более прочный.

Лункообразование

Уменьшить скорость
резания, использовать
резание с СОЖ, заменить
материал на более 
износостойкий

Наростообразование

Увеличить скорость
резания и подачу,
увеличить передний
угол, использовать
охлаждающее масло.

Пластическая деформация

Уменьшить скорость
резания и подачу,
уменьшить глубину
резания, заменить
инструмент на более
термостойкий.

Увеличить округление
режущей кромки,
уменьшить передний
угол, заменить на 
материал, стойкий к 
проточинам

Выкрашивание режущей кромки
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Сравнительная таблица конкурентов

Керамика
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Белая 

Черная 

Нитридно-кремниевая 

Вискеризованная

На основе карбида титана
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Таблица перекрестных ссылок материалов
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Углеродистая сталь Низколегированная сталь

Чугун

Магниевый чугун

Нержавеющая сталь (аустенитная)

Жаропрочный сплав

Высоколегированная сталь

Нержавеющая сталь (ферритная)

Титановый сплав
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Твердость по Бринеллю
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Твердость по Роквеллу

Шкала А
нагрузка

 60 кгс
алмазный 
индентор

Шкала В
нагрузка
100 кгс
Ф: 1/16

индентор

Шкала С
нагрузка
150 кгс

алмазный
индентор

Шкала D
нагрузка
100 кгс

алмазный
индентор

Твердость по Супер-Роквеллу
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